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Sammanfattning

e Ergonomin pd Rottne 5000 med EGS 600 &r ganska bra. Horisonterad
arbetsstéllning gar att erhdlla vid arbete i lutande terrdng. Ménga under
hallspunkter kan utforas stdende pa marken, tack vare att maskinen kan
sinkas ner med hjélp av pendelarmarna.

e Underhallet dr ganska omfattande. Det 4r ménga smorjstillen, 49 st, som
ska smorjas ofta, med 8 eller 16 timmars intervall.

o Underhallsmissighetsindex dr relativt hogt for maskintypen, 21 476 po
dng t.0.m. minadsunderhall.

Ergonomisk granskning

Granskningen har utforts enligt "Ergonomisk checklista for skogsmaskiner”
pa basmaskinen Rottne 5000, tillverkningsnummer 70301, och pa engrepps
aggregatet Rottne EGS 600, nr 163.

Figur 1. Pa- och avstigning.
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Pa- och avstigning

Pa- och avstigning sker via tre fasta steg pd ramens hogra sida. Dessa uppfyller inte
riktigt checklistans riktviarden, de dr ndgra centimeter for smala och det finns inget

utrymme for tdn bakom det nedersta. Hojden frdn marken till det nedersta fotsteget

ar 34 cm med maskinen i sitt ldgsta ldge, da dr golvhdjden endast 114 cm. Dorropp-
ningen ar nagot for liten, bade pa hojden och bredden. Lampligt placerade handtag

finns. Om dorren blir blockerad sker utrymning genom bakrutan eller vanstra bakre
sidorutan, vilka bigge dr forsedda med draglister. Taklucka saknas.

Helhetsintryck: Ganska bra.

Arbetsstallning

Det gar att inta en bekvam arbetsstillning och den kan varieras. Vid arbete i lutande
terrdng kan en horisonterad arbetsstédllning erhallas.

Helhetsintryck: Mycket bra.

Férarhytt

Forarhyttens storlek uppfyller vil checklistans riktvarden. Det finns gott om plats
for personlig utrustning, verktyg m.m. Det gar till och med bra att fa plats med en
mindre kylbox i hytten!

Helhetsintryck: Mycket bra.

Forarstol

Figur 2. Forarstol.
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Den studerade maskinen var utrustad med en Be-Ge 9000 stol, bade luft-
fjddrad och med luftsvingbroms. Stolen gick inte att justera till 14gre sits-
hdjd én 50 cm, men d4 med stum fjadring. Checklistans riktvirde dr 45 cm
med bibehallen fjddring. Rattarna for att justera stolens ryggstodslutning var
troga samt svara att komma at. Stolen var forsedd med armstéd av Framecos
fabrikat och de var 7-ledade. De var inte féstade i stolens ryggstod, utan
kunde fritt justeras dven i bakkanten.

Helhetsintryck: Ganska bra.

Reglage

Maskinen var forsedd med Sakae minispakar, vars mandvreringsmotstand
uppfyller checklistans riktvirden. Ddremot &r det for langt spakutslag mellan
ytterldgena for att mojliggora bekvam anviandning av armstod. "Gaspedalen”
gér onddigt tungt, 100 N, att jamfora med checklistans riktvirde pa 20-30 N
for tamandvrerat reglage.

Helhetsintryck: Varken bra eller daligt.

Figur 3. Reglage.

Instrument

Rottne 5000 ér forsedd med PVC-HTC som visar av foraren vald
information i en display. Den anvénds ocksa for att visa felmeddelanden i
kombination med en varningslampa.

Helhetsintryck: Mycket bra.
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Figur 4. Instrument.

Hyttklimat

Inga métningar har utforts pa hyttklimatet. Hytten var forsedd med sol-
skyddsgardiner.

Sikt

Figur 5. Sikt.
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Siktdiagram, se figur 6. Sikten dr métt genom att placera en lampa 85 cm
over sitsen, som var 1 sitt nedersta lige, 50 cm Over golvet. Skuggorna pa
marken av de skymmande detaljerna har sedan prickats in i ett diagram.

Vindrutespolare ér extra utrustning.

Helhetsintryck:
Ganska bra.

Figur 6. Siktdiagram.

Belysning
Belysningsdiagram, se figur 7. Belys-
ningsstyrkan var inte tillfredsstéllande
inom arbetsomradet, men ljusfordel-
ningen var bra.

Helhetsintryck:
Ganska daligt.

Figur 7. Belysningsdiagram. I Generatorspanning:
14,1V

Buller
Den ekvivalenta ljudnivan under praktiskt arbete var 71 dB(A).

Helhetsintryck: Ganska bra.
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Avgaser och damm
Hyttens friskluftsintag dr forsett med béade filter och ett sdrskilt pollenfilter.

Figur 8. Pollenfilter och dammfilter.

Vibrationer

Vi har inte utfort ndgra vibrationsmétningar pa maskinen. Hyttgolvet ér
170 cm 6ver mark med pendelarmarna horisontella.

Underhall

Bukpléten saknar fjaderupphingning men har gdngjirn i framkanten. Motor-
huven &r tung att 6ppna. Framtill finns en l&da med plats for grovre verktyg,
motorsag, etc. Pa hyttens framvigg ar plats for svird m.m. och pé hyttsidan
finns en lada for sdgkedjor. I hytten finns flera utsvingbara lador for sméade-
lar. Maskinen har god dtkomlighet pa grund av dess konstruktion med pen-
delarmar. Det gor att arbetshdjden vid ménga servicearbeten blir bekvam.

Underhallsméssighetsindex ar relativt hogt, 21 476 t.o.m. manadsunderhall,
se vidare kapitel Underhallsméssighet.

Helhetsintryck: Varken bra eller daligt.
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Figur 9. Forvaringslador i hytten.

Figur 10. Lada framtill for motorsag m.m.

7

ARBRAPP'MALA314.DOC-TILO-96-03-12



Helhetsintryck

Checklistan innehaller en rad olika omraden som var for sig bor utvirderas.
Alla omraden dr vanligen inte lika viktiga. Vid den slutliga bedomningen far
man forsoka viga de olika beddomningspunkterna utifran deras ergonomiska
betydelse, varvid man tar hdnsyn till var, nér, hur och hur ofta maskinen ska
utnyttjas. Denna avvigning Overlater vi 4t maskinanvandaren.

Maskinens utformning Beddémningspunktens
ergonomiska betydelse

Bedomningspunkt Mycket | Ganska | Varken Ganska | Mycket [ Mycket | Viktigt | Mindre
bra bra braeller | daligt daligt viktigt viktigt
dalig

Pa- och avstigning X

Arbetsstallning X

Forarhytt X

Forarstol X

Reglage X

Instrument X

Hyttklimat

Sikt X

Belysning X

Buller X

Avgaser och damm

Vibrationer

Underhall X

Standard

Funktionsplaceringen for reglage foljer RTG 8609 forutom ndgra bor-funk-
tioner.

Dragkrokens infédstning dverensstimmer inte med SS 2130, som foreskriver
ett bultavstand pa 100x160 mm. Rottne 5000 har 80x120 mm.

Underhallsintervallen 8, 16, 300, 600, 1 200 och 1 800 timmar foljer inte
SAE-standarden J752b.

Underhall

Tabell 1.
Underhall per 1 000 driftstimmar.
Atgard Intervall Antal Per 1 000 tim
Basmaskin  Aggregat Kran

Smdrjning
8 tim 1 1 250
16 tim 22 23 2815
50 tim 22 440
300 tim 1 3

3508
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forts.

Atgard Intervall Antal Per 1000 tim
Basmaskin Aggregat Kran
Oljebyten
Motor 300 tim 241 80
Fordelningslada 600 tim 141 2
Hydraulolja, arb. 1200 tim 1001 83
Hydrostatolja 1200 tim 44| 37
Vridhus 1200 tim 9l _ 8
210
Filterbyten
Motorolja 300 tim 1 3
H-tank, retur, 300 tim 1 3
stort
H-tank, retur, 600 tim 1 2
litet
Hydrostatpump 600 tim 1 2
Hydrostattank, 600 tim 1 2
retur _
12

Antalet filterbyten/1 000 timmar dr nadgot hdgt, normalt for maskintypen
brukar var farre &n 10. Den laga oljemédngden kan forklaras med typen av
transmission. Maskinen har inga konventionella differentialer och
boggilddor, vilka tillsammans innehéller mycket olja.

Underhallsmassighet

Det schemalagda underhallet &r granskat pa ovanstdende maskin. Gransk-
ningen utfordes i princip enligt standarden SAE J817a. Underhéllspunkterna
ar utforda 1 den ordning de dr angivna 1 instruktionsboken.

Daglig tillsyn

Basmaskin
Underhallspunkt Atgérd [Place- [At-  [Utfor- [Ovrigt [S:a [Inter- [Totalt [Anm

ring |kom- [ande vall-
lighet faktor

Motorolja Kontr, 2 4 3 4 13 [ 100 1300] 1,2
Hydraulolja, arbets- Kontr. 1 1 1 3 | 100 300
Hydraulolja, transm. Kontr. 1 1 1 3 | 100 300
Kran, lank Smorj 1 1 1 3 | 100 300
Summa index 2200

Anm 1: Hir ingdr momentet ’Oppna motorhuv”’.
Anm 2: Svart att sdtta tillbaka oljestickan, ficklampa krévs for att hitta halet.
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Aggregat

Underhallspunkt Atgérd [Place- |[At-  [Utfor- [Ovrigt [S:a [Inter- [Totalt |[Anm
ring |kom- [ande vall-
lighet faktor
Lank + rotator Smarj 1 1 1 3 | 100 300
Sagkedja Kontr. 1 1 1 3] 100 300
Sagkedjeolja Kontr. 1 1 8 10 | 100 1000
Kvistverktyg Kontr. 1 1 1 3| 100 300
Matarhjul, lufttryck Kontr. 2x1 2x1 | 2x5 14 1 100 1400
Summa index 3300

Detta ger ett underhallsmissighetsindex for dagligt underhéll av
basmaskinen och aggregatet pa 5 500.

Kommentarer

Det ar svért att sdtta tillbaka oljestickan efter kontroll av nivan. Hélet sitter
langt ner pd motorns sida dér det dr morkt, darfor behdvs ficklampa. Det bor
vara mojligt att forlénga roret for att underlétta kontrollen. Nu krévs att hu-
ven Gppnas for att klara momentet.

Tillsyn var 16:e timme

Nedanstédende underhallspunkter utfors enligt instruktionsboken var 16:e
timme. De tillkommer till punkterna som utfors dagligen.

Basmaskin
Underhallspunkt Atgard [Place- |At-  [Utfor- [Ovrigt|S:a [Inter- |Totalt |[Anm
ring |kom- [ande vall-
lighet faktor

Tryckluftstank Just. 2 4 1 71 50 350
Kran, ilt Smorj 6 4x1 | 4x1 14 | 50 700
Kran, vridhus Smorj 1 2x2 | 2x1 71 50 350
Kranpelare, svangkrans | Smorj 1 3x1 | 3x1 7 50 350
Kran, lyftarm Smotr 1 2x1 [ 2x1 51 50 250
Kran, lyft-vippeyl Smdrj 1 3x1 | 3x1 71 50 350
Kran, lyft-vippcyl, mellanl. | Smér; 2 6x1 | 6x1 10 | 24 | 50 1200] 1
Kran, dragstang Smorj 1 1 1 3| 50 150
Kran, vipparmslagr. Smor 2 2x1 [ 2x1 6] 50 300
Summa index 4000

Anm 1: Ompositionering av kranen, maskinen maste startas.
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Aggregat

Underhallspunkt Atgérd [Place- |[At-  [Utfor- [Ovrigt [S:a [Inter- [Totalt |[Anm

ring |kom- [ande vall-

lighet faktor

Kvistkniv+mhjularm, hd [ Smor; 1 4x1 | 4x1 9| 50 450
Mhjulcyl+sagceyl+tiltiag, | Smdrj 2 4x1 | 4x1 10 | 50 500
ho
Kvistkniv+mhjularm, va | Smérj 1 4x1 | 4x1 9] 50 450
Mhijulcyl+gripkl.+iltlag, va [ Smor; 2 5x1 | &x1 12 50 600
Gripklocyl. Smo 2 2 1 5] 50 250
Tiltcyl. nedre Smorj 1 1 1 3] 50 150
Mathjul Smorj 1 2 1 4] 50 200
Summa index 2600

Detta ger ett index till och med 16-timmarsintervallet pd 5 500 + 6 600,
(4 000 + 2 600) d.v.s. 12 100 poidng.

Kommentarer

Underhallsintervallet 16 timmar finns inte i SAE-standarden.
Intervallfaktorn 50 &r inte heller enligt standarden, men vi bedomer att det
slar alldeles fel om man anvéinder ndrmaste faktor, vilken dr 100.

Veckotillsyn

Detta utfors enligt instruktionsboken var 50:e timme. Dessa punkter tillkom-
mer till de ovanstaende.

Basmaskin
Underhallspunkt Atgard [Place- |At- [Utfor- [Ovrigt|S:a [Inter- |Totalt |[Anm
ring kom- |ande vall-
lighet faktor

Branslefilter Kontr. 2 4 1 71 20 140
Kylvatska Kontr. 1 2 1 4 [ 20 80
Drivremmar Kontr. 1 1 1 3 20 60
Batteri Kontr. 1 10 6 171 20 340 1
Frostskydd Kontr. 1 1 1 31 20 60
Luftrenare Reng. 1 4 1 6| 20 120
Déacktryck Kontr. | 4x2 | 4x5 [ 4x5 48 | 20 960
Midja, ho Smérj 2 4x2 | 4x1 14 | 20 280
Midja, va Smérj 2 2x2 | 2x1 8] 20 160
Hjularmslagr. + cyl. HF Smorj 2 4x2 | 4x1 14 [ 20 280
Hjularmslagr. + cyl. HB Smorj 2 4x2 | 4x1 14 1 20 280
Hjularmslagr. + cyl. VF Smorj 2 4x2 | 4x1 14 | 20 280
Hjularmslagr. + cyl. VB Smdrj 2 4x2 | 4x1 14 | 20 280
Hydraulslangar Kontr. 1 1 1 31 20 60
Brandskyddsutr. Kontr. | 2x1 2x3 | 2x1 10 | 20 200
Summa index 3580

Anm 1: Félla hytt.
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Underhéllsmissighetsindex for underhéll till och med veckotillsyn uppgér
till 12 100 + 3 580, summa 15 680.

Manadstillsyn

Detta underhall utfors enligt instruktionsboken var 300:e timme. Punkterna
tillkommer till de ovanstiende.

Basmaskin
Underhallspunkt Atgard |Place- |Atkom- |Utfsr- |Ovrigt [S:a [Inter- |Totalt
ring |lighet |ande vall-
faktor

Motorolja Avtapp.[ 2 15 6 23| 4 92
Motorolja Pafylin. 1 1 1 3| 4 12
Motoroljefilter Byte 2 1 1 41 4 16
Kran, vridhusolja Kontr. 1 1 8 10 4 40
Pumpdrivning, olja Kontr. 2 1 8 1] 4 44
Dragning bultférb. kran Just. 1 24x1 24x2 | 24x10 | 313| 4 1252
Dragning bultférb. kran Just. 6 24x1 24x2 | 24x10 | 318| 4 1272
Dragning bultforb. hjul Just. | 4x1 [ 4x10x1 | 4x10x2 | 4x10x10 | 524| 4 2096
Dragning bultférb. matarhj | Just. | 2x2 12x1 12x2 | 12x10 [ 160| 4 640
Dragning bultforb. matarhj | Just. | 2x2 2x10 2x2 2x10 48| 4 192
H-oljefilter, retur Byte 6 3 5 14| 4 56
Luftfilter Reng. 1 4 3 8| 4 32
Koppling Smérj 2 10 1 13] 4 52
Summa index 5796

Anm. 1: En képa 6ver luftnippeln pé vardera hjulet méste forst demonteras.

Totalt underhéllsmissighetsindex till och med ménadsunderhall for
basmaskin och aggregat blir 21 476 poédng (15 680 + 5 796).

Kommentarer

For att tappa av motoroljan maste bukpldten sidnkas ner. Avtappningsslang
finns. Om det fanns en pump for att suga ur motoroljan skulle inte bukplaten
behdva sinkas.

Instruktionsbokens underhallsschema anger att samtliga bultforband ska
dras at till angivet moment. Boken hanvisar till att skruvarna ska dras till
gillande ISO-standard. Nagra undantag anges ocksa, t.ex. vridhusets
skruvar. Vi har gjort den beddmningen att det ar praktiskt orimligt att
momentdra maskinens alla bultférband var 300:e timme. Hér har nigra av
de viktigaste bultforbanden beddmts. Dessa dr valda tillsammans med en
representant fréan tillverkaren. Vi har valt kranens svingkrans med totalt 48
skruvar, hjulmuttrarna, 40 st, samt matarhjulens féstskruvar, totalt 14 st.
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Instruktionsbok

Instruktionsboken omfattar bdde basmaskinen och aggregatet. Beskrivning
av aggregatets mit- och styrsystem ingar inte i boken.

Instruktionsboken &r 1itt att hitta i och parmen ar forsedd med flikar. En del
illustrationen ar vdl schematiska, det dr inte helt l4tt att identifiera
underhdllspunkten. Smorjschema finns, som hénvisar till respektive
underkapitel. Dér dterfinns skiss som utvisar var smorjpunkterna dr, men det
saknas uppgift om antalet nipplar. Da det i vissa fall ar svart att uttyda detta
frén skissen, borde det anges hur manga nipplar som finns. Vi har ocksa
funnit en del ofullstdndigheter under anvdndandet av boken. Det kan t.ex.
vara oklara instruktioner eller uppgifter som inte stimmer med hur det ser ut
pa maskinen.
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Bilaga 1
Utdrag ur SAE J817a om underhallsméssighet

SAE J817a ger riktlinjer om hur underhallsarbetet péd anldggnings- och in-
dustrimaskiner kan studeras och vérderas. Utdraget avser endast forebyg-
gande underhall och 4r av oss anpassat for skogsmaskiner.

1. Underhéallsméssighet — Ett matt pa hur latt en rutin- eller periodisk
forebyggande underhallsétgéard kan utforas. Detta inkluderar sddana atgérder
som smorjning, justeringar, forebyggande underhall, rengéring och kontroll.

2. Underhallsmissighetsindex — Ett system for att bestimma ett index for
underhéllsméssighet. Detta har utvecklats for att anvéndas till att bedoma en
befintlig maskin eller ett nytt maskinkoncept. Med detta system far under-
hallspunkterna ett poangvéarde, baserat pa vissa kriterier. Dessa kriterier &r:
var underhéllspunkten &r beldgen (placering), hur latt atkomlig den ar
(dtkomlighet), hur 14tt dtgérden ar att utfora (utforande) samt faktorer som
inte kan hinforas till ovanstdende (6vrigt). Summan for de enskilda under-
hallspunkterna multipliceras med en intervallfaktor. Denna faktor
representerar olika underhallsintervall. Totalsumman for alla
underhéllspunkterna anger maskinens underhallsmiassighetsindex. Ett index
som ndrmar sig noll dr idealt.

2.1 Systemet — Det hir systemet anger bedomningsfaktorer och ger poéng
som avser underhallsarbetet pa maskiner i filt. F6ljande begridnsningar
finns:

a) Underhallsméssighetsindex ar inte uttryckt i tid eller pengar.

b) Underhallsmissighetsindex ldmpar sig bést for att jamfora tidiga och
sena modeller av en speciell maskin, olika maskinstorlekar i en modell-
serie eller likartade maskiner fran olika tillverkare. Det &r inte att rekom-
mendera att anvinda systemet for underhallsméssighetsindex for att
jamfora mycket olika maskiner eller maskintyper.

2.2 Utforande — Lista alla smorjstdllen och/eller underhéllspunkter pa
blanketten. Aven om det inte 4r nddvindigt, kan det vara limpligt att borja
med de punkter som har det kortaste intervallet. Varje steg 1 en flerstegsat-
gérd ska listas och podngsittas. Till exempel ett oljebyte, kraver forst
tdmning av oljetrdget som en atgéird och pafyllning av ny olja som en annan,
sd bada dessa atgarder ska listas. Varje smorjstélle ska listas separat sa att
forandringar av antalet paverkar underhallsméssighetsindex.

Titta i tabellerna under 2.3 — placering, atkomlighet, utférande och 6vrigt —
for de forhdllanden som bist passar in pa de underhallspunkter som ska be-
domas. Skriv in motsvarande podng i kolumnerna for varje underhéllspunkt.
Summera végritt per underhallspunkt till kolumnen ”Summa”. Multiplicera
dérefter denna summan med intervallfaktorn for att erhélla totalen for varje
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underhallspunkt. Nér alla underhallspunkterna ar berdknade, summera ner
totalerna fOr att f& hela maskinens underhallsmissighetsindex.

2.3 Bedomningsregler

2.3.1 Placering — Med placering avses var en person maste befinna sig for
att utfora arbetet. Inget forsok har gjorts for att gradera hur hogt en person
maste kldttra pa en maskin. Maskiner som dr lika stora och har likartad ut-
rustning krdver normalt samma behandling. Om mer @n en atgérd kan
utforas frdn samma placering vid samma underhéllsintervall, eller multipler
dérav, far den forsta atgirden det podangtal som hanfors till dess placering,
medan de 6vriga far en poang var.

Nedan ér de placeringar som anvénts och deras respektive poing:

Podng

(a) Markniva — arbeta stdende, inom normal rickvidd 1
(b) Markniva — boja eller stricka sig utanfor normal rackvidd 2
(¢) Markniva — hukande, knéstdende eller liggande (utom un-

der maskinen) 3
(d) Uppe pa maskinen — inom normal rickvidd 6
(¢) Uppe pa maskinen — bdja, stricka eller sitta pa huk 8
(f) Nagon annan stéllning (utom staende) under maskinen 10

2.3.2 Atkomlighet — Med &tkomlighet avses hur litt ett smorjstille eller en
underhdllspunkt nds. Om mer @n en atgérd kan utforas frdn samma placering
vid samma underhéllsintervall, eller multipler dérav, far den forsta atgirden
det podngtal som hianfors till dess placering, medan de 6vriga far en poédng
var.

Nedan visas dtkomligheten tillsammans med respektive poing:

Podng

(a) Oppen 1
(b) Oppen — genom Sppning 2
(c) Fiélla undan skydd eller 6ppna lucka 3
(d) Dorr, lucka eller huv — utan verktyg 4
(e) Dorr, lucka eller huv — med en skruv for verktyg 5
(f) Dorr, lucka eller huv — med flera skruvar for verktyg 10
(g) Filla hytt 10
(h) Ta bort kapa eller huv 12
(1)  Flera kapor — med flera skruvar for verktyg 15
() Kylarskydd — demontering 15
(k) Bukpldt — demontering — gangjarn och skruvar 15

— enbart skruvar 20

2.3.3 Utforande — Utforande avser det arbetsmoment som krévs for att ut-
fora den listade underhéllsétgirden. Momenten och deras respektive podng
ar grupperade 1 likartade kategorier for enklare 6verblick. De ér foljande:
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(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
®

(a)
(b)
(c)

(a)
(b)
(©)
(d)
(e)

()

(a)
(b)
(©)
(d)
(e)

(a)
(b)
(c)
(d)

(a)
(b)
(©)

Nivakontroll (viitska)

Visuell kontroll

Nivasticka

Skruvlock — 6ppnas for hand

Flera skruvlock — dppnas for hand

Skruvlock eller plugg — kriver verktyg

Flera skruvlock eller pluggar — kriaver verktyg

Komponentkontroll
Visuell kontroll
Icke-precisionsverktyg
Precisionsverktyg

Smorjning

Smorjnippel

Smérjnippel — krdver specialadapter
Penselsmorjning

Smoérjning med smorjkanna

Smérjnippel — krédver ytterligare dtgérd, t ex rotera en
axel for att fi smorjnippeln i ett atkomligt lage
Handpackning (varje)

Avtappning

Avtappningsventil (inkl. borttagande av skyddsplugg)
Plugg — pé sidan

Plugg — undertill

Tackplat

Flera pluggar eller tickplétar

Pafylining

Lock — 6ppnas for hand

Lock eller plugg — upptill, kraver verktyg
Plugg — pa sidan, krdver verktyg

Flera lock eller pluggar

Rengoring

Renblésning med tryckluft

Tvéttning 1 rengdringsbad

Flera tvittningar i rengdringsbad eller tvdttning och
inoljning
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Podng

Utbyte
(a) Skruva for hand (t ex oljefilter) 1
(b) En skruv — utan verktyg 3
(¢) En skruv — krdver verktyg 4
(d) Flera skruvar — utan verktyg 5
(e) Flera skruvar — kriaver verktyg 6
Justering
(a) Ettsteg 2
(b) Flera steg 4
(c) Flera steg, flera stillen 10

2.3.4 Ovrigt — Punkterna i denna kolumn #r sidana som inte passar in under
ovanstdende rubriker. Dessa forhédllanden ska allmént anses som icke onsk-
varda och bor, om mgjligt, undvikas. Podngtalen som angetts for ”6vrigt” ar
straffpoéng. Bedomningspunkterna &r f6ljande:

(a) Avtappning i uppsamlingskarl kraver tratt eller slang
(b) Luftning el dyl. nédvandigt

(c) Handpumpning el dyl. n6dvandigt

(d) Specialverktyg

(e) Otillrackligt mérkt eller angiven

(f) Pafyllningséppning for liten

(g) Kanslig for fororeningar

(h) Krivs att maskinen startas

(1) Drénera och tvitta filterhus

(J) Specialinstruktion krévs

(k) Atdragning till angivet vridmoment krivs
(I) Krav att kora eller positionera maskinen
(m) Gaér inte att samla upp vétskan

(n) Kréver tva personer

(o) Momentet kriver forsiktighet

(p) Stéllning som kréver forsiktighet

BEEBRVSSSS0onunun s bW

2.3.5 Intervallfaktor (underhéllsintervall) — Avser med vilken frekvens
smorjning eller underhall ska utforas. Dessa ér enligt nedan:

Underhdllsintervall Intervall-

(h) faktor
(a) 2000 — arligen 0,5
(b) 1000 — varje halvar 1,0
(c) 500 — kvartalsvis 2,0
(d) Vid behov 2,0
(e) 250 - varje ménad 4,0
(f) 100 — varannan vecka 10,0
(g) 50— varje vecka 20,0
(h) 10 — varje skift 100,0
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Timintervallen ovan foljer SAE-standarden J752b. Om
underhéllsintervallen skiljer sig fran dessa, anvidnd den intervallfaktor som
ar ndrmast och typiskt for maskinens anvindningssatt.

Varje smorjstélle och underhéllspunkt tilldelas en intervallfaktor en gdng —
motsvarande det kortaste intervallet. Om t.ex. ett underhéllsschema foreskri-
ver att nivan pa motoroljan ska kontrolleras dagligen, antecknas detta en
gang. Denna punkt ska inte tas upp igen, dven om den ocksé utfors vid ett
manatligt oljebyte.

Sammanfattning — Varje punkt som har ett hogt podngtal maste granskas
noggrant. Forutom ett utmérkt tillfalle till att minska index for underhalls-
miéssighet, belyser ocksd underhéllspunkter med héga podng underhallsom-
raden som troligen kommer att hoppas 6ver av den som utfér underhéllet, pa
grund av de svérigheter som &r forknippade med momentet.
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