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Bakgrund

I slutet av 1970-talet borjade mekaniseringen av slutavverkningen ta fart. De
flesta processorerna hade dubbforsedda matarvalsar av stal, vilka efter hand
sags gora stora skador pa virket, frimst sagtimret. Skadorna var frimst djupa
dubbskador som paverkade sagutbytet och kunde utgbra inkérsport £6r bla-
nadssvamp (Ekstrém m.fl., 1998; Hallonborg & Thor, 1998). VMR kartlade
effekterna i stort och i slutet av 70-talet inférdes dubbskadebestimmelser med
rekommendationer om virdereduktioner for dubbskadat timmer (VMR, 1998).

Med hjilp av ekonomiska incitament skulle man nu f6rséka fa bort dubb-
valsarna och 6ka anvindandet av gummihjul i stillet. Gummihjulen visade sig
skonsammare dn dubbvalsarna, vilket medforde att gummihjul snart kom att
helt ersitta dubbvalsar av stal i det svenska skogsbruket.

Under 80-talet gjorde engreppsskordaren entré, vilket stillde krav pa forhall-
andevis kompakta och litta aggregat. Vid 90-talets mitt boérjade de aggressiva
matarhjulen dter inféras pa marknaden. Till stor del motiverades detta med att
de i huvudsak anvindes vid massavedsuttag. Vidare har det nu dven kommit
tillbaka stilvalsar pa slutavverkningsmaskiner. Argumenten som talar for att
anvinda sig av stalvalsar ér att de ger en 6kad verkningsgrad och storre mat-
ningskraft samtidigt som aggregaten kan goras mindre, vilket ar aktuellt nu nar
drivaren dr pa vig att introduceras. Matningen kan dessutom goras effektivare
med mindre slirning. Dagens 6kade kundanpassning av ravaran stiller 6kade
krav pa virkets kvalitet och farskhet. Detta har vickt fragan om slirning,
barkavskav och intryckning av bark i veden. Sammantaget har en kartliggning
av dagsliget bedomts som meningsfull att genomfora.

Syfte

Syftet har varit att kartligga om, var och hur det dr problem med matarvalsar
av stal pa engreppsskordare. Resultaten kommer senare att vara en vigledning
tor SkogForsks vidare studier inom dmnesomréadet. Problemen som behandlats
ar 1 huvudsak blanadsangrepp, fasttryckning av bark i veden samt huruvida
sagutbytet paverkas.
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Material och metoder

Kartlaggningen har bestatt av
e litteraturstudier

e intervjuer med foretridare for skogstéretag, maskintillverkare, virkes-
mitningsorganisationen samt massa- och pappersindustrin

e studiebesok pa sigverk (Hedlunds Triavaru AB och Siljans Sagverks AB)
e studiebesok pa massa- och pappersbruk (Kvarnsveden)

e filtbesok till nagra skordare

Dokumentation har skett genom fotografering (se bilaga 1). Virkesskadorna
har studerats stickprovsmassigt pa nyavverkat virke 1 skogen, och dar tillfille
givits, vid besék hos industrierna. Vid besok 1 falt har virkesskadorna jamforts
maskinerna/aggregaten emellan. Di skadedjupet frin valsarna uppskattats ar
hinsyn tagna till VMRs senaste mitningsinstruktioner f6r rundvirkessortiment
(se bilaga 2), vilken tillater ett dubbskadedjup <5 mm. Bade timmer och mas-
saved har studerats.

Resultat
Blanad

Skador i form av dubbintryck ger sporer av blainadssvamp fritt tilltrade till
veden, vilka sedan orsakar missfargning av virket ("blinad”) och detta betrak-
tas som ett skonhetsfel. Blinaden kommer inte bara in i avverkningsskadorna,
utan dven via dndytor, barkavskavda partier, kvistar och andra hal i barken
(Helgesson & Lycken, 1988). Blanaden ses av virkesmatarna som en allvarlig
skada, och ett virkesparti som ses innehalla f6r mycket blanad kan drabbas av
mitningsvigran (Ulvenvall, pers. komm.).

For att undvika blanad i virket under sommarhalvaret bor man inte lata det
ligga lingre 4n 3—4 veckor, men helst skall det inte ligga ens sa linge. Nuf6r-
tiden ér virket ofta utkort inom 1 vecka, men férut kunde det ligga kvar flera
veckor 1 skogen (Proffsgallrarna, pers. komm.). Talltimmer far blinadsangrepp
inom 2 veckor under en varm och fuktig sommar (Forsberg, pers. komm.),
medan granen klarar sig bittre och dirfor kan lagras lingre (Helgesson &
Lycken, 1988; Forsberg, pers. komm.).

Oskyddad lagring av virket dr, pa grund av vaderleksskillnaderna i landet, all-
varligare 1 s6der. Det varmare klimatet férsamrar patagligt virkets lagringsbar-
het (VMR, 1998). Virke avverkat utan storre barkskador klarar sig bast ur bla-
nadssynvinkel och tendens finns till att virke med matningsskador far storre
blanadsangrepp ju lingre tiden gar jimfort med Gvrigt virke (VMR, 1998).
Maskinavverkat virke 1 s6dra Sverige med matningsskador drabbas snabbast av
blanad, medan det i norr inte mirktes nagon skillnad pa blanadsskador fran
olika sorters maskinavverkat timmer (VMR, 1998). Enligt Helgesson & Lycken
(1988) sa dr barkningsgraden av ringa betydelse f6r blinadsutvecklingen. Det
som betyder nagot 4r om barken ir skadad eller inte. Sitter barken ordentligt
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fast vid stammen s4 kan blinadsangrepp forhindras. Ar barken perforerad av
t.ex. kedjor lossnar barken littare fran stammen. Nagot klart samband mellan
barkavskav och nedklassad andel, bld yta, blinadsandel, maximalt intring-
ningsdjup respektive fuktkvot finns inte. Helgesson & Lycken (1988) kunde
ocksa konstatera att gummihjulens snillare matarmarken inte ger blanaden
samma moijligheter att tringa in 1 veden pa det sitt som stalvalsars djupare
intryck.

Sammanfattningsvis finns alltsa inga tydliga indikationer pa att stalvalsar kan
6ka risken for blanad, dven om bilden inte 4r helt samstimmig. Problemen ér
storst 1 s6dra Sverige.

Intryck av bark i veden

Av matarvalsarna intryckt bark 1 veden anses inte vara nagot nimnvirt pro-
blem. Enligt STFI har inga studier gjorts pa barkintryckningen (Hedenberg,
pers. komm.). Intryckt bark 1 veden férsvarar barkningsforfarandet i bark-
trumman. Barken sitter dd i veden och kan darfor inte skavas av. Problem med
bark i flisen blir mérkbart da andelen uppgir till 0,3 — 0,4 %. Mekanisk massa
far innehalla 0,1 — 0,2 %, och kemisk massa 0,5 — 1,0 % bark. Flis som kommer
fran sagverk har oftast ligre halter av bark, dels for att de drabbas av prisned-
sittning om kvaliteten pa den levererade flisen dr for dalig, dels eftersom de
anvinder sig av barken f6r uppviarmning (Hedenberg, pers. komm.; Hedlund,
pers. komm.) Flisen kontrolleras kontinuerligt genom matningar for att halla
koll pa barkhalten (Svensson, pers. komm.).

Grangirde Maskin AB hade 6nskningar fran ett pappersbruk att pa nagot vis
minska barkintryckningen fran skérdarna. Det var framfor allt pd gran som
problemet uppstod, och det orsakades av gummivalsar med kedjor. De
utvecklade darfor sina aluminiumplattvalsar som sedan ocksa visade ett positivt
resultat. (Olsson, pers. komm.).

Egna filtbesok visade att barkintryckning i det nirmaste inte forekom efter de
besckta maskinerna, atminstone inte under hosten. Ett Grangirde-aggregat
med stdlvalsar (se bilaga 1) syntes ha mer barkintryckning orsakat av mithjulet
an av matarvalsarna. Pa ett annat Grangirde-aggregat med aluminiumplatt-
valsar (se bilaga 1) hade mithjulet en annan utformning och barkintryckningen
var inte heller lika stor. Vid besok hos Kvarnsvedens pappersbruk studerades
virkesbitarna efter att de gatt igenom barktrumman (se bilaga 1.) Nagra bark-
rester kunde inte ses 1 matarvalssparen (gummihjul med kedjor). Bark som
syntes sitta kvar fanns runt kvistar, och vissa storre barkmangder 1 halformade
omraden sasom lyror dir trumman inte kommit at. Nagra problem med bark-
intryckning hade de inte haft (Sundstedt, pers. komm.). Vid besok pa ett juster-
verk (Siljans Sagverks AB) kunde det komma virke med intryckt bark nagon
{enstaka gang, men det var ovanligt.

Sammanfattningsvis finns det inga indikationer pa att intryckt bark skulle vara
nagot stort problem i dag och inte heller att stalvalsar orsakar storre problem
in gummivalsar med kedjor.
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Paverkan pa sagutbytet

Matarvalsars paverkan av sagutbytet anses inte vara nagot problem enligt de
personer som intervjuats. Man minns dock fortfarande den gamla sortens pigg-
valsar av stal. Dagens stalvalsar ger storre dubbintryckning i veden dn gummi-
hjul med kedjor, men ligger dnda oftast inom de 5 mm som VMRs matnings-
instruktioner tillater. Tritek har i en rapport (Leithe-Eriksen, 1986) visat vad
som paverkar dubbars intryckning i veden:

e Dubbarnas utformning och trubbighet samt hur méanga de édr per ytenhet.
Fler dubbar ger bittre grepp i och med storre anliggningsyta.

e Matarvalsarnas diameter, ju storre diameter, desto storre anliggningsyta.

e Matarvalsarnas klaimtryck, ju storre kraft, desto djupare dubbintryckning.
Klimtrycket kan i vissa fall sinkas utan att prestationen paverkas.

e Barktjocklek och barkdensitet. Aldre trid har hird bark som hindrar dub-
barnas intraingning.

e Tridets densitet inverkar till viss grad pa skadedjupet. Hur mycket framgar
dock inte tydligt av underskningen. Aven vidret kan ha inverkan
(Helgesson, 1997).

Gummirullar med slirskydd ger inga mitbara skador under vinterhalvaret.
Under savningsperioden uppstar skador av mitbar art, men med ett skadedjup
<2 mm (Helgesson, 1997; VMR, 1998). Fibrerna i 6versta lagret kan dven ska-
ras av vid fram- och backkorning av aggregatet (Leithe-Eriksen, 1980).

Trots att stalvalsarna 1 vissa fall ger f6r djupa dubbintryckningar anses de inte
vara de stOrsta skadegorarna. Sagverkens barkmaskiner ses ofta som de stora
bovarna da det galler intryckning i veden som kan resultera i marken pa den
fardigsagade varan. (VMR, 1998; Forsberg, pers. komm.; Kubénka, pers.
komm.; Morenius, pers. komm.; Svensson, pers. komm.)

Barkmaskinernas skador hade vid en undersokning ett medeldjup av 5,3 —

8,5 mm. Variationen var dock stor, skadedjupet varierade mellan 0 och 12 mm.
Ingen barkmaskin hade stérsta uppmitta djup mindre dn 8 mm. Forbittringar av
barkmaskinerna har inte gt rum, skadorna ar manga ganger storre dn skérdarnas
dubbar (VMR, 1998). Egna observationer bekriftar att barkningsmaskinernas
valsar 4r mycket aggtessiva (se bilaga 1.) Aven mataranordningen fér ramsigen
syntes ge stora dubbintryckningar i veden (Hedlunds Trivaru AB, besok).

De virsta barkmaskinskadorna sker under vinterhalvaret da barken ar fast-
frusen och svir att fa av, men daven sommartid da virket édr halt (Kubénka, pers.
komm.) Iggesunds sagverk har f6rsckt minska skadorna genom 6kad andel
piggar per yta pa barkmaskinvalsarna (Svensson, pers. komm.). Enligt juster-
verkspersonal pa Siljans Sagverk kunde matarvalsmarken synas nagon giang da
och da. Speciellt gran hade dessa marken da den var mera svarbarkad.
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STORA visade i en rapport (Ekstrom m.fl., 1998) féljande orsaker till skador
pa sagad vara:

e Barkmaskinskador, 20 %.

e Avpuffarskador i timmersorteringen, kranskador o.dyl., 12 %.
e Skordardubbskador, 6 %.

e Slirningsskador fran skérdaren, 1 %.

e Matarvalsskador frin sagverket, 1 %.

Den volymmissiga paverkan som kan hinféras till skérdarens dubbskador kan
da beriknas till omkring 0,5 promille av stockvolymen. Virdereduktionen
skulle dock blivit sa hog som 5 %.

Efter egna filtstudier dr uppfattningen av dubbintrycken i veden, att stal-
valsarna ger varre skador 4n gummivalsar med slirskydd. Piggarna pa stal-
valsarna var av fingertoppsliknande modell (Grangirde och Ponsse, se bilaga 1)
och ansdgs vara snillare dn de tidigare piggvalsarna. Ndgra slumpvis valda tris-
sor sagades av och dubbintrycken kunde studeras. Inga av dessa intryck over-
steg de tillatna 5 mm (se bilaga 1). Vid besok hos en maskin med Grangirde-
aggregat, med valsar av aluminiumplattyp (se bilaga 1) syntes dubbintrycken
vara mindre. Dock var det nagot mera slirskador (se bilaga 1) fran dessa, som
anvindes i gallring med viss andel sagbart virke. Nir man avverkade bestand
som endast inneh6ll massaved byttes dessa aluminiumhjul ut mot stilvalsar
eftersom nagot hansynstagande till vedskador dé inte beh6vs. Timberjack-
aggregatet (se bilaga 1) visade mycket sma virkesskador med tanke pa sagut-
bytet. Aven gummihjul med kedjor kan ge upphov till skador. Daligt spinda
nitkedjor ger storre skador an tireco-hjul-kedjor genom att ge krosskador i
ytveden som paverkar sidoutbytet (Olsson, pers. komm.).

Skadorna ir oftast mer beroende av forarnas korsitt dn aggregatens konstruk-
tion. Forare som arbetar aktivt med kranen vid matning av triden far mindre
slirskador. Samtidigt som tridet matas genom aggregatet, for de kranen i
kvistningsriktningen (Helgesson, 1997).

Det beror pa postningen huruvida skadorna anses storande. Postar man lingt
ut mot mantelytan kan skadorna ge verkan i form av marken (Bouvin, pers.
komm.). En sidgad vara som drabbas speciellt hart av matarskador dr brader
med tre sagade sidor och mantelytan kvar pa fjirde sidan, som i konstruktion
vinds utdt (Wallin, pers. komm.).

Sammanfattningsvis fanns det vissa indikationer pa att stalvalsar kan ge 6kad
paverkan pa sagutbytet dven om det ir av ringa omfattning,.

Ovrigt

Anledningen till att det borjat anvindas stalvalsar igen 4r att de har egenskaper
som gummihjulen inte har. Gummihjulen kriver mera service, da de inte haller
lika linge som stal och slirskydden i form av kedjor maste bytas efter ca

8 000 — 10 000 h. Vidare ar stilvalsar littare, vilket 4r skonsammare for kranen
da den arbetar vid fullt utskjut. Stalvalsarna kan ocksa goras mindre och dnda
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behalla dragférmagan, vilket ar bra da aggregatet skall vara sa litet och smidigt
som moijligt. Gummivalsars fordel ar att de tar upp start- och bromskrafter
bittre, vilket dr skonsammare f6r drivpaketet (Junevik, pers. komm.). De tar
ocksa upp vibrationer och ojimnheter battre vid kvistning (Morenius, pers.
komm.).

Ponsses matarvalsar bestar huvudsakligen av gummi, och sedan sitter det
ledade metallplattor pa gummit (Lindblom, pers. komm.). Grangirdes alumi-
niumvalsar dr av samma typ men med aluminiumplattor (Olsson, pers. komm.).
Massaindustrins krav pa hela fibrer kan rimligen inte hatledas till dubbarnas
intryck. Jaimfoért med hur virket behandlas i 6vrigt, t.ex. 1 barktrumman och
flishuggen si dr effekten sannolikt ytterst liten (Hedenberg, pers. komm.,
Sundstedt, pers. komm.). Virkesmaitarna ser fill- och kapsprickor som ett be-
tydligt storre problem 4n matningsskador.

Bredberg (pers. komm.) ansag att man pa aggregaten borde utveckla bittre
styrteknik, nagon sorts antispinn for att slippa slirskadorna och dirigenom fa
en effektivare matning samt att ha bittre kontroll 6ver kraft och tryck. I
Finland ar det mycket vanligt att man anvinder sig av stalvalsar, likasa 1 Nord-
amerika och Brasilien (Olsson, pers. komm.).

Diskussion

Intryckningen i veden fran stalvalsar ér klart djupare dn efter gummihjul, men
de haller sig oftast inom de av VMRs matningsinstruktioner tillitna djupet av
5 mm. Denna bild framtrader tydligt efter faltbesok, intervjuer och rapport-
lisning. Kartliggningen har utforts under september — oktober, vilket inte ger
fullt rittvisa observationer med tanke pa barkavflag, fruset virke o.s.v. En
studie bor goras sa att alla arstider studeras for att fa med effekten av olika
paverkansfaktorer som fruset virke, savningsperiod, svampangrepp m.m.

Da stélvalsar nimns associerar man ofta till de piggvalsar som satt pa skor-
darna for 10-15 ar sedan. De hade koniska piggar, vilka tringde langt in i
veden. Barkmaskiner i sigverken har for sin matning av stockarna ocksa de
koniska piggar som kraftigt tringer in i veden och ger dirfér troligen storre
skador dn skordaren. Det ar onskvirt att narmare studera skadorna fére och
efter barkmaskinens behandling, vilket borde visa om det ar skérdaren eller
barkmaskinen som ger storst skador 1 form av intryckning i veden. Bark-
maskinen har sannolikt stérre inverkan pa sagutbytet dn stalvalsar. Skador frin
skordaren dkar emellertid risken for blanadsskador, vilket barkmaskinen skador
inte gor, eftersom stocken sagas upp direkt efter skadan. Men varfor har inte
dessa stalvalsar de skonsammare halvmaneformade piggarna, s.k. fingermodell?
Utvecklingen av skordarvalsarna har gitt framat, och barkmaskinvalsarna
borde f6ljt samma utveckling.

Dubbskadan ir inte bara en mekanisk skada, utan dven en inkorsport for bla-
nad da virket lagras i naturen. Kommer virket inom kort till sigen minimeras
risken for svampangrepp.

Logistiken ér alltsa en viktig detalj som bor beaktas i samband med atgéirder
mot blanadsskador. Barkavflag medverkar dven det till stérre blanadsangrepp
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och uttorkning av veden. Uttorkningen kan medféra problem for massa-
fabriker, da de vill ha firsk ved for sin pappersmassaframstallning. Kanske
klarar sig virke battre frin blanad om det far ligga i ett skuggparti pa hygget?
Skulle blanadsskadorna foérsvinna helt om virket kommer till industrin redan
inom nagon dag?

Gummihjulen ger minimala dubbskador, men luckrar upp mantelytan, som
sedan foljer med vid barkning (Leithe-Eriksen, 1986). Man far vaga de positiva
och negativa egenskaperna hjulen emellan. Gummihjulen som ger ”skadefria”
stammar far stillas mot stalhjulens effektivare matning, mindre servicebehov
samt littare aggregat. Dagens nya teknik i form av antispinnfunktion pa bilar
kanske kan anvindas for att ta fram ett aggregat som ger hogre verkningsgrad
och ir befriat fran slirskador.

De nya moderna postningsmetoderna som borjar komma nu, sisom stjarnsagat
vitke m.m., kriver att virket behéver behandlas mera varsamt, alternativt inte
alls stiller samma krav som dagens postningsmonster. Kommentarerna har
ofta varit att det inte dr nagot problem med dubbskadorna, men eventuellt
finns det pengar att tjina pa saker som man i dag inte har vetskap om, och
darfor inte heller ser som ett problem. Andelen skérdare med stalvalsar ér i dag
ca 10 % 1 Sverige, vilket kan vara en anledning till att stalvalsskadorna inte
uppfattas som vanliga. Vem star for kostnaderna om ett virkesparti far stora
skador fran skérdaren? Ar det maskinféraren som skall sta for dessa, da den
private skogsagaren fatt stora prisavdrag?

Det stora problemet i dag, enligt virkesmatarna, ir spjalkskadorna som bildas 1
kapogonblicket. Detta problem behandlas inte i denna rapport, men har anda
en sak gemensam med dubb-/slirskadorna, nimligen forarens arbetssitt.
Dubb-/slirskador kan minskas genom att lata kranen f6lja med i matnings-
riktningen. Da beh6ver matarhjulen inte jobba lika mycket, och kranens
rorelseenergi hjilper till att skira av kvistar som kanske annars skulle orsakat
slirskador.

Kopplat till dubb-/slirskador dr dven underhill och utformningen av
kvistningsdonen pa aggregaten. Med vil fungerande, vassa kvistknivar minskar
risken for slirskador och matningstrycket kan reduceras. Detta ger ocksa en
mer tillforlitlig diametermitning.

Vad skulle ske om dagens gummivalsar byttes ut mot stalvalsar? Ur blanads-
synvinkel verkar det inte ha ndgon storre betydelse. Far man in virket till in-
dustrin snabbt sd hinner det inte angripas. Blanaden kommer att tringa djupare
in 1 veden da det blir djupare valsskador, men eftersom barkavflaget 4r mindre
vid stalvalsanvindning torde ytangreppet bli mindre.

Omfattningen av barkintryckning i veden dr svarare att bedoma da inga riktiga
studier gjorts i dmnet, men utifrin de egna observationerna antas att det inte
skulle bli nagon storre skillnad. Sagutbytet paverkas sannolikt negativt av stal-
valsar jamfort med dagens gummivalsar. Volymen virke som i dag avverkas av
maskiner med matarhjul av stal dr 1 dag sa liten att effekterna dr svara att se.
Mojligen kommer rosterna att héjas om majoriteten av virket ar tillrett av ma-
skiner med dubbvalsar.
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FoU-behov

Sammanfattningsvis har foljande 6nskvirda FoU-behov identifierats:

En dubbskadestudie som gors under hela aret sa att dven arstidernas
inverkan finns med.

Blanadsskadorna studeras pa virke lagrat pa olika delar av samma hygge.

Prova olika anliggningstryck och kvistknivars form for att minimera
barkavflag.

Studera gummivalsars barkningsgrad jamfort med stalvalsars.
Utveckling av mindre aggressiva barkmaskinvalsar.
Jamfora skadorna fore och efter barkmaskinens behandling.

Bidra till utveckling av ett aggregat med antispinnfunktion och jamfora
detta mot dagens aggregat.

Studera hur nira mantelytan postningen gar vid olika postningsalternativ.
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Bilaga 1

Fotografier fran faltbesok

Grangérdeaggregat med aluminium-
plattor upphéngda i gummi

i 2 L)

¥ s sl s 3 AL A
Ponsseaggregat med dubbla valsar pé varje sida. Under sommarhalvaret byts dessa ut mot
bandmatning.
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Barkmaskinvalsars aggressiva piggar.
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=
Dubbintryck fran Ponsseaggregat med stélvalsar.
Obs. Linjalens kant bérjar vid barken.

L i
Barkat virke efter barktrumman i Kvarnsvedens pappersbruk.
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Bilaga 2

Utdrag ur VMRs matinstruktion

- 16 -
Behandling fér avverkningsskada.

Skador | veden.

Sagtimmerparti skall behandlas f&r skador | veden orsakade av matningsanordningar
genom aft en skadeklass anges for partiet. Behandlingen grundas pa okulér bedémning
av skadans djup | veden eller pa matning av skadedjupet om det behdvs. Skadedjupet
bestdms av skadans storsta djup enligt tabellen nedan.

Vid bestdmning av eft partis skadeklass bortses fran enstaka stockar med djupare ska-
dor i veden &n vad som svarar mot klassen for partiet i Gvrigt. Med enstaka avses
hogst 5 % av antalet stockar | ett parti.

Barkskador

Barkskador pa stockarna i ett virkesparti skall beaktas vid bestdmningen av skade-
klass for partiet. Skadoma indelas i kategoriemna maitliga respekiive omfatiande.
Forekommer barkskador i form av avflakt bark pA mer &n 20 % av mantelytan av
enskild stock, och utgdr sadana stockar mer &n 1/3 av stockama i partiet, skall ska-
dorna klassas som omfattande. | annat fall &r de maitliga. Till denna klass hanfors &ven
partier som helt saknar barkskador.

Avverkningsskada pa sagtimmerparti beddms och registreras i féljande skadeklasser
varvid respektive klass utgdr en kombination av aktueltt skadedjup och barkskadans
omfattning.

[ Typ av skadakdass 1)
Barkskada Skadedjup, mm

| <5 5-8 =8
méttlig 1 2 3
omfattande ‘ 4 5 | &

1) Angaende rekommenderade varderaduktionstal, se bilaga 4.
Till ledning for bestamningen lamnas foljande anvisningar:

1. Angivna skadedjup | tabellen avser stérsta djup (hal och avslitna fibrer), exklusive
deformationen av underliggande ved. Skadedjupet bestdms antingen genom
beddmning eller métning om det behdvs. Matningen begransas darvid till skador
pa stockens ovansida inom ett avstand av hégst 1 m frin stocks toppénda.

2. Bestammelsen att enstaka stockar tillats ha ett skadedjup, som Gverstiger en viss
klassgréns, géller bade fér gréinsen 5 mm och 8 mm.

3.  For virkesparti vars matningsskador beddms kunna vara djupare an 8 mm skall
skadedjupet bestdmmas genom métning med ett trubbigt, graderat stift av

1 mm:s groviek. Denna métning utférs vid behov pa minst 20 stycken slumpvis
uttagna, dubbskadade stockar.
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- 42 .

Bilaga 4. Vardereduktionstal for avverkningsskada.

Enligt foreliggande instruktion {&r matning av barrsaglimmer samt sparrtim-
mer av barrtrdd skall behandling ske for avwerkningsskada. Syftet med
behandlingen ar att beframja en sé langt majligt skonsam virkeshantering i1
samband med avverkningen.

En av Virkesméatningsradet uisedd arbetsgrupp med uppgift att verkstalla
dversyn av behandlingsreglerna har 1999-03-22 beslutal rekommendera fol-
jande vArdereduktionstal fér aktuella skadeklasser,

Skadeklass Vardereduktions-
lal, %
1 i
2 3
a 15
4 0
5 3
6 15 |

Gruppen har vidare uttalat att denna rekommendation inte utgr hinder fér
lokala lesningar. Delta galler inte minst skadeklasserna med omfallande
barkskador (4, 5 och 6), dar berdrda parter allt efter ridande forutsatiningar
(klimat, leveransplaner, lagersituation m m) skall kunna anpassa vardereduk-

tionen hartill.
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