Skordarens apteringsbeslut paverkar [6nsam-
heten i hela vardekedjan, fran avverkningen,
via transporten och in i industriprocesserna. En
bra aptering kraver en bra matning av langd och
diameter. Dagens skoérdare kan miata med hog
precision — men det &r en stor spridning dven
mellan kvalitetssakrade maskiner. Det finns
alltsa en stor potential att lyfta nivan genom
uppfdljning och feedback.
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Simuleringar visar att nar osdkerheten i skérdarens
matning okar, si okar andelen stockar som inte hiller for
de produkter sagverket vill tillverka. Detta leder till virde-
forluster nir den sdgade varan méste kortas, ibland flera
decimeter.

En bra mitning kommer sannolike bli 4n viktigare i
framtiden, dé utvecklingen pekar mot allt hogre grad av
specialisering i industrin, vilket okar kraven pd att timret
tillreds enligt kundens specifika 6nskemal.

Hur bra miter da dagens skérdare? De allra bista
kvalitetssikrade skordarna miter idag uthllige val i niva
med det som sirskilt intrimmade maskiner tidigare stad-
kom i samband med t.ex. Skogforsks virkesvirdestester.
Det finns dock en stor spridning i mitresultat dven inom
gruppen av kvalitetssikrade maskiner (se figur).

Men vad ir dé svérigheten egentligen, anvinder inte alla
samma beprdvade mitteknik? Jo det stimmer, men mit-
resultatet paverkas av ménga olika faktorer, t.ex. hur
skdrdaren ir instilld, hur vil kalibrerat mitsystemet dr, om
alla komponenter i mitsystemet ir hela, lufttemperaturen,
bestandets egenskaper — samt, inte minst, hur foraren kor.
Det dr alltsd mycket som méste klaffa for att nd ett rikeige
bra resultat.

For att studera dessa samband har Skogforsk, i samverkan
med maskintillverkare och skogsféretag, under en lingre
tid samlat in information frin ett antal kvalitetssikrade
skordare. Dessa studier har visat act det gir att hitta logiska
samband mellan t.ex. maskininstillningar och skérdarens
mitresultat. Vi har dven kunnat paverka mitresultatet
genom att t ex dndra pd en felaktigt instilld maskin.

Var slutsats av detta arbete ir att dagens skordare kan
mita vildigt bra, men det krivs systematiskt arbete med
uppfoljning och feedback for att halla nivin uppe. Dessutom
maste maskinen vara ritt instilld och kalibrerad, och alla

delar servade och hela.



Diametermatningar inom +4mm fran kontrollmétt(%)
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Exempel pa matresultatet for diameter for nitton kvalitetssakrade slutavverkningsskérdare. Gransen for "godkant”
for kvalitetssakring gar vid 50 % inom +4 mm.
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