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Anteckningar fran StanForD-"Workshop”

Vid ett méte med en arbetsgrupp pa Steningevik 19980203-0204 arbetades en del
fragor igenom med syfte att gora tillampningen av StanForD-standarden mer korrekt
och mer enhetlig. Foreliggande forslag och synpunkter kommer att foreldggas
StanForD-motet ?? april 1998. Foljande personer deltog i motet:

Deltagare Foretag Dagl Dag2
Lejf Orth Sddra Skog X X
Mats Holknekt Korsnas X X
Tuomo Vuorenpaa Metsateho X X
Ingemar Coggman Tergo AB X

Johan J Moller SkogForsk X
Jan Sondell e e X X
Tobias Ogemark —mmm 66 e X X

Prioritering av variabler

Motet definierade en prioritsordning for StanForD-variablerna enligt nedanstaende
uppstéllning:

Prioritering Beskrivning

Tillhor ej kategorin normalt
Obligatorisk

Rekommenderas

Far anvandas

Ej for nyutveckling (utgaende variabel)

~AowWDNPEFE O

Sa gott som samtliga StanFord-variabler klassades sedan enligt denna priortitering. Se
sérskilt dokument.

Filtypen CMB

| Finland finns pa vissa hall problem med filtypen CMB. Problemet var dock inte
identifierat utan kommer att identifieras och tas upp pa nasta StanForD-mote.

Kvalitetsnamn
Kvalitetsnamnen i variabel 143 borde definieras om till kortare namn.
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Ex. "Kvalitetl” =”Akv1”

Summering av stocknotor

Vid summering av stocknotor uppstar det problem da man summerar stocknotor med
olika dimensioner. Motet diskuterade tva losningar:

A Dela upp diametrarna i 1 mm klasser och langderna i 1 cm klasser for stocknotan.
B Stockarna lagras enskilt i prd-filen m.h.a. variablerna 290 - 299.

Exempel: Om vi antar att langderna gar fran 310 cm till 580 cm och diametrarna fran
100 mm till 400 mm, samt att vi har 10 prismatriser da kommer enbart stocknotorna
att bli ca 1.6 MB enligt alternativ A ovan. Pa 1.6 MB kan 270 000 stockar lagras
enligt alternativ B ovan (raknat pa att L X B samt Prismatrisnr for varje enskild
stock).

Overmal / kapfonster/
Pa nasta StanForD-mote bor kapfonstret definieras battre.

Idag galler foljande: I variabel 135 definieras 6vermalet (B) som adderas till kapstallet
(A). Ut dver detta definieras maskinvariabler ett kapfonster (strackan mellan B1 och
B2), se figur 1.

Det ar 6nskvért att &ven kunna definiera ett lampligt kapfonstret (stracka B1-B2) i apt-
filen (figur 1). For det behdvs det nya variabler i StanForD.

Topp av stock

A Bl B2

Figur 1. Overmal / kapfénster. A = nominell langd, B1 = nedre grans for kapfonster och B2 =
overgrans for kapfonster. Enligt variabel 135 definieras bara ett avstdnd som évermal, for att
stallain ett kapfonster via apt-filen behovs tva variabler (B1 och B2).

Pristyperna 4 och 5

Dessa pristyper galler for Norge. Det verka dock som det ar nagot fel i definitionen
hér, darfor bor dessa typer diskuteras pa nasta StanForD-mote.

Fordelningsaptering

For att lattare kunna kora samma apt-fil i olika skdrdare har motet diskuterat regler
och krav for hur fordelningsapteringen skall utféras av apteringsdatorn. Detta kommer
att resultera i en sarskild kravspecifikation. Nedan listas de viktigaste fragorna.
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Allmant
e Optimering sker dver prismatriser (sortiment)

e Fordelningsapteringen skall utféras dver hela matrisen

Vardeavvikelsen berdknas

o pa forsta biten enligt det vardeoptimala kapalternativer (stegvis aptering, nytt varde
berdknas efter varje kap)

e som % av m3 priset

Val av kapalternativ
o Dadr bristen &r storst

e Om avvikelsen &r inom tillaten vardeavvikelse

Administrationsprogrammen
Allmant

Administrationsprogrammen bor kompletteras sa att anvandaren skall kunna valja
mellan férdelningsaptering som redovisas 6ver hela matrisen eller per diameterklass.
Viljs per diameterklass sa har anvandaren mojlighet att lata fordelningen konkurrera
per diameterklass genom att satta 6nskemalet i vektorn dia. fordelning (se figur 2).
Vill anvandaren endast fordelningsaptera per diameterklass utan ett specielt
diameteronskemal sa satts onskemalet i vektorn dia. fordelning lika for alla
diameterklasser.

Forslag till anvandargranssnitt

Figur 2 visar fordelningsonskemalet per diameterklass. Vektorn dia. férdelning ger
information om konkurrensen mellan diameterklasser. Har skulle man &ven ténka sig
att med en knapptryckning satta onskemalet lika for alla diameterklasser samtidigt
vektorn dia. fordelning gors osynlig.

Frdelningsonzskemalet redovizas
Relativt per diameterklass

[] Gwver hela matrizen

Langd\Diam 140 150 160 170 180 190 200 220
340 1% 3% 1% 5% 1% 7% B% B%
370 B% 3% 1% 5% 1% 7% B% B%
400 12% 7% B% 10% 1% 7% B% B%
430 15% 7% B% 10% 1% 7% B% B%
460 15% 40% B% 10% 1% 7% B% B%
490 15% 7% B% 10% 5% 3% 33% 33%
520 15% 7% 54% 43% 32% 1% 17% 17%
550 15% 7% B% 10% 1% 7% B% 1%

Summa 100%  100%  100%  100%  100%  100%  100%  100%

Dia. firdelning | 25%)| 15%| 13%| 10%| 9| 7% 12%| 9%|  100%

Figur 2. Diametervis fordelningsonskemalredovisning. Vektorn Dia. fordelning ger 6nskemalet
mellan diameterklasserna. (Obs! figur 2 och figur 3 ger samma fordelningsénskemal).
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Figur 3 visar onskemalet som informationen lagras i apt-filen.

— Fardelningsonskenmalet redovizas

[] Relativt per diameterklass

fwer hela matrisen

Langd'Diam 140 150 160 170 180 190 200 220
340 10 5 5 5 10 5 10 7
370 20 & & & 10 & 10 7
400 30 10 10 10 10 5 10 7
430 40 10 10 10 10 & 10 7
460 40 B0 10 10 10 5 10 7
4390 40 10 10 10 & 25 40 30
520 40 40 70 45 30 15 20 15
550 40 10 10 10 10 5 10 10
SUmma 260 150 130 105 95 70 120 a0

Figur 3. Totalt fordelningsénskemalredovisning. Denna matris saknar enhet och motsvara
samma information som lagras i StanForDs variabel 191. (Obs! figur 2 och figur 3 ger samma

fordelningsdnskemal).

Nya variabler och typer av variabler

Variabel Typ Datatyp Enhet Beskrivning

5 VERSION 2 strang text Versionsheteckning foér administrationsprogram.

19  DELSLUTDAT 3 strang aammddhhmmss  Datum och tid for uppehall i avverkningen

50  MODIFIERAD 3 strang text Beskrivande text som anger om innehallet i en fil
har férandrats och i sa fall orsaken till detta:
1...n, dar n ar antal ganger (datum/tider) filen &r
modifierad. Da filen sparas i nytt namn nollstélls
variabeln.

121 KOPARE 3 strang text Kdpare /prismatris/tradslag: 1...var116/1...varl1l

128 BARKPUNKT 1 heltal dm Avstand fran rot till centrum av 6vergangszon
mellan skorpbark och glansbark, varde/stam

135 OVERMAL 3 heltal mm Undre gréns for installt
kapfonster/prismatris/tradslag

4 heltal mm Ovre gréans for installt

kapfonster/prismatris/tradslag

191 SPECLISTA 6 heltal % Volymandel

Fortydligande text till variabler

/diameterklass/langdklass/prismatriser/tradslag.
(Procent raknas Over prismatris.)

Foljande variabler har fatt andrad/kompletterad beskrivande text:

Variabel Typ Datatyp

Enhet

Beskrivning
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12

13

50

110

112

120

122

125

134

135

MASKINNR

SPARDATUM

APTDATUM

MODIFIERAD

TREDSALG

ANTBARKPAR

TRSLTXT

ANTSTMSL

ANTPROD

MINTOPPDIA

OVERMAL

strang

strang

strang

strang

heltal

heltal

heltal

heltal

heltal

heltal

heltal

heltal

5

text

aadmmddhhmmss

d4admmddhhmmss

aammddhhmmss

123..

st

st

st

st

mm

cm

mm
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Maskin. Harstammar filen fran ett
administrationsprogram eller likanande s& sétts
variabeln till noll.

Datum for senaste spardatum

Ursprungsdatum for aktuell apteringsfil skapad av
administrationsprogrammet i PC'n.

Datum/tid for modifiering av filens innehall:
1...n, dar n ar antal ganger (datum/tider) filen &ar
modifierad. Da filen sparas i nytt namn nollstélls
variabeln.

Stammens tradslag. Typ 2 anvands fr o m andra
stammen om flera stammar lagras pa samma fil.

Om flera stammar lagras pa samma fil inleds filen
med férekommande allménna variabler. Unik data
for varje enskild stam inleds med
tradslagsvariabeln (var 110).

For forsta stammen sétts typ till 1, for de
efterféljande satts typ till 2.

Antal barkparametrar/tradslag: 1...var111
Anvands i tillsammans med var 113 typ 1
Antal gransdiametrar/tradslag: 1...var111
Anvands i tillsammans med var 113typ 2 & 3

Hénvisar till Sv Appendix variabel 110

Antal stamslag/tradslag: 1...var111
Stamslag = tradtyp (timmertrad, massavedstrad
m.m.)

Antal produktgrupper/tradslag: 1...var111
Produktgrupp anvands till gruppering av
prismatriser fér gemensam redovisning i prd-filen.

Minsta toppdiameter/prismatris/tradslag:
1..varllée/l1...varlll
Var 134 maste anges for pristyp 7 i var 161

Overmalstillagg(utdver det generella =
maskinvariabler fér 6vermal och
kapfonster)/langdklass/
prismatris/tradslag:
1...varl18/1...varll6/1...varlll
Variabelnamnet var tidigare KAPMARG



Variabel Typ Datatyp Enhet Beskrivning

152 STOCKMERK Stockmarkning/diam.klass/langdklass/prismatriser/
tradslag:
1..varll7/1...varl18/1...var116/1...var1ll

For de stockar i var 152 som saknar markning
galler markningen i variabel 151. For de stockar
som har markning i variabel 151 och i variabel 152
géaller markningen i variabel 152.

163 VOLYMTYP 2 heltal cm Modulstart fér volymsgrundande
langd/prismatriser/
tradslag: 1...var116/1...var111
Anvands tillsammans med typ 3
heltal cm Modulsteg/prismatriser/tradslag:
1..varll6/l1...varlll
Anvands tillsammans med typ 2

191 SPECLISTA 3 heltal cm Antalsgrans (styck)
/diameterklass/langdklass/prismatris/tradslag:
1..varl17/1..var118/1..var116/1..var111

4 heltal % Relativt styckeantal som 100 % per diameter-
klass/diameterklass/langdklass/prismatris/tradslag
:1..varll7/1..var118/1..var116/1..var11l

5 heltal m3 Volymgrans/diameterklass/langdklass/prisma
triser/tradslag:
1..varl17/1...var118/1...var116/1...var111

196 PRODOP 1 heltal kod Atgard d& produktionsmalet ar uppfylit:
1...varl16/1...varlll
0 = ingen atgard (default)
1 = produktionen stoppas
2 = produktionen stoppas och priset nollstélls

273 STAMDIAM 1 heltal mm pb Diameter vid hojder definierade av var 269, 271
och 272. Avser filtrerade varden pa bark.
Med "filtrerade varden" avses "hittills registrerad
mindiameter".
3 heltal mm pb Startdiam samt differenser, filtrerade varden pa
bark. Med "filtrerade varden" avses "hittills
registrerad mindiameter".

276  NYKVAL 1 heltal st Kvalitet; 1...var274. Kvalitet anges med 0,1,2,4,8
osv. (Massaved = 0)
Variabeln kopplar till variabel 142 och 143
2 Hanvisar till Sv Appendix, variabel 143
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