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§1 Oppning av métet
Jan Sondell hilsade alla vilkomna. Foreslagen dagordning godkandes.

§2 Fordelningsaptering

De fran moétet 1999-04-12 bordlagda fragorna diskuterades. Tobias Ogemark
presenterade en algoritm for férdelningsaptering 6ver sortimentsgrins.
Algoritmen bifogas till detta protokoll som bilaga 1.
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Vad giller var197 fick SkogForsk i uppdrag att redovisa ett forslag till
protokollet:

Var197 anger vilka sortiment som ir tillitna att kapa som férsta stock vid
fordelningsaptering som alternativ till det stockalternativ som ar optimalt f6r
ber6rd stamdel. Se vidare bilaga 1 till detta protokoll.

VarNr ~ Namn Typ DataTyp Enhet Beskrivning

197 SORTFORDF 1 Heltal Kod Franmatris: Kod 0 = Nej, 1 = Ja
Prismatris for optimalt alternativ/
prismatris for alternativt
sortimentsval /tradslag:
1...Varl16/1...var116/1...varl1l

FrAnmatris: Matris som definierar
vilka sortiment det &r tillatet att ta
stockar frn som alternativ till det
optimala alternativet for
forstastocken vid
fordelningsaptering for att uppfylla
fordelningsénskemal

Ett exempel:

1971100000010000101000100100000010100001~

Detta motsvarar foljande matris dir det dr tillatet att aptera en stock enligt
prismatris 3, 4 och 6 om det optimala alternativet ar en stock enligt prismatris
nrl.

Optimalt
kapalternativ
PrisMNr. 1 2 3 45 6
Tillatna 1| x
alternativ 2 X
3] x X
41 x X
5 X
6| X X

Olika former av begrinsningar vid férdelningsaptering diskuterades. I
varl91T3 och var191T5 medfor begrinsningen ett absolut virde i antal eller
volym. Métet beslutade att definiera dessa begransningsvillkor i en ny variabel.
En grupp bestiende av Bertil Lidén, Magnus Wijk, Jorgen Eriksson och
Tuomo Vuourenpii fick i uppdrag att utarbeta ett forslag.

Forslaget som reviderats efter synpunkter pa de preliminira protokollen
bifogas som bilaga 2 till detta protokoll. Forslaget har faststillts efter
remiss.
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§3 Ny typ 1 varl

Pa forslag fran Partek beslutades att komplettera varl med en ny typ4

VarNr ~ Namn Typ DataTyp Enhet Beskrivning
1 FILTYP 4 Heltal Kod Mattenhetssystem
O=meter

1=tum, Imperial
Prioriteten sitts till 3.

§4 Ny typ 1 var341
Pa forslag fran Partek beslutades att komplettera var341 med en ny typ2 for att
méjliggbra upparbetningstid for varje stock.

VarNr ~ Namn Typ DataTyp Enhet Beskrivning

341 SLUTUPP 2 Strang Ttmmss  Sluttid fér upparbetning av
stock: 1...var290

§5 Nya typer for var255 och var256
Pa forslag fran CC Systems AB beslutades att inféra nya typer enligt nedan.

VarNr ~ Namn Typ DataTyp Enhet  Beskrivning

255 ANTSTKODER 2 Langtheltal St Antal orsakskoder

256 STOCKKOD 2 Text strang  Orsaksbeskrivningar:
1...var255T2

For variabel 256 definieras ocksa nagra nya koder:

Kod Beskrivning
701 Antal kvistbulor per stock
702 Nedklassningsorsak. Denna kod tolkas med hjalp av var256T2. Méjliga

matvarden for kod 702 i variabel 257 &r 0 = Inget fel,
1-50 = nedklassningsorsak enligt var256T2.
L&gg till 50 om observationen lett till vrakning.

§6 Berikning av fiberegenskaper med hjilp av pri-filen

Lars Wilhelmsson informerade om maijligheterna att uppskatta fiberegenskaper
med hjilp av den information som kan registreras 1 skordarens apteringsdator.
Efter diskussion enades motet om att rekommendera att féljande forslag infors
som test:

Variabel Typ  Datatyp Enhet Beskrivning
800 BESTALDER 1 Heltal Ar Bestandets medelalder
2 Heltal Ar Spridning for variabel 800 typ 1,

bestandets medelalder.
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§7 Algoritm for bestimning av friskkvistgrins

Jan Sondell informerade om den forskning i Norge som lett fram till relativt
enkla funktioner for att bestimma friskkvistcylinderns utstrickning i stammen.
Underlag fran SkogForsk daterat 1999-09-21 av Jan Sondell, aterfinns i bilaga
nr 3.

Motet beslutade att inféra foljande nya variabler och typer enligt f6ljande:

VarNr ~ Namn Typ DataTyp Enhet Beskrivning

147 FRISKKONST 1 Langtheltal 1/1000 Konstant vid bestdmning av évre
friskkvistgrans/tradslag:
1...varlll

148 FRISKFAKT 1 Langtheltal 1/1000 Faktor vid bestamning av évre
friskkvistgrans/tradslag:
1...varlll

149 FUNKMOD 1 Heltal Kod 1: y=a+bx

141 Kvalitet 2 Heltal Nr Kvalitetstyp vars utstrackning

bestams med sarskild
funktion/tradslag:
1...varlll

§8 Filtrering i stamfiler

Vid insamling av stamprofiler i s.k. stm-filer filtreras data i de allra flesta fall sa
att ett stamavsnitt med storre diameter dn det foregaende asitts det tidigare
ligre virdet. Med battre mitningsteknik kan det vara intressant att registrera
information om t.ex. bulighet. Principen bor vara att ev. filtrering sker 1
analysprogram pa kontoret.

I diskussionen konstaterades att nagon form av filtrering alltid maste ske i
skordaren innan mitvirdena registreras. Filer med "ofiltrerade" virden har
alltid varit féremal for nagon form av filtrering.

Motet beslutade att sitta prioritet 2 for var273T4 och prioritet 3 f6r var273T3.

§9 Virkesmitning i skérdare, aktuell utveckling i Sverige

Jan Sondell och Lennart Forsberg informerade om det intresse som finns i
Sverige. Ett seminarium kommer att arrangeras den 9 december 1999 pa
SkogForsk for sarskilt inbjudna brukare, vilka avser att driftsitta skordare for
vederlagsmitning inom den nirmaste tiden. Féretag som hittills (99-10-07)
meddelat att de dmnar delta ar f6rutom Visteras Stift: MoDo, Korsnis, SCA,
StoraEnso och Sydved.

§10 Ovriga frigor
Variabel 135

En bittre beskrivning av var135 ska goras i standarddokumentet. Forslag enligt
nedan:

VarNr  Namn Typ DataTyp Enhet Beskrivning
135 OVERMAL 3 heltal cm Startvarde for kapfonster
4 heltal cm Slutvarde for kapfonster
Langd = typ4 minus typ3
4>3.
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Datumvariabler

Motet konstaterade att objektrelaterade variabler, t ex f6r identitet, start- och
slutdatum, nollstillning m.m. anvinds och kanske tolkas pa olika sitt. Bertil
Lidén fick i uppdrag att gora en kartliggning av hur berorda variabler anvinds
och komma med limpliga rekommendationer. Detta aktualiseras bl. a av
introduktionen av vederlagsmitning med skérdare. Kontakt bor darvid tas bl a
med SDC, Sverige, SKog-Data AS, Norge och motsvarande i Finland.

Foregiende méte

I §7 i protokollet fran féregaende mote sags att
" For att hirleda enligt vilka dimensioner det i pri-filen redovisade virket har tillretts skall
den aktuella apt-filens dimensioner eller en prd-fil innehallande samma virke inga i pri-

Silen."

Detta ifragasattes eftersom man i vissa fall vill generera pri-filer utan att alltid
kunna kinna till enligt vilken apt-fil stocken avverkats, t ex vid mottagning pa
en industri. Foljande dndring gbrs i formuleringen: " For att hérleda enligt vilka
dimensioner det i pri-filen redovisade virket har tillretts skall vid skérdarredovisning
den aktuella apt-filens dimensioner eller en prd-fil innehallande samma virke inga i pri-

Silen."

Andrade prioriteringar
Métet beslutade att var168T1 ROTPASLAG skall ha prioritet 4.

Efter moétet har synpunkter kommit in betriffande prioriteringarna av vissa
variabler. Féljande dndringar foreslas:

Variabeln 120 typ2 skall ha prioritet 3 i stm-filen.
Variabeln 133 typ1 skall ha prioritet 4.

§11 Nista méte

Beslutades att ndsta méte halls mandagen den 10 april 2000.

Vid protokollet

Bertil Lidén
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Bilaga nr 1 till protokoll fran StanForD-méte 1999-10-04
1999-09-29

Rutin for fordelningsaptering
over sortimentsgranser

Berikningsgang enligt nedanstiaende figur:

1.
2.

3.
4.

Optimering av aktuell stamdel

Registrering av forstastockens (FS) prismatris/sortiment och pris f6r det
optimala kapalternativet.

Berikning av tilliten virdeavvikelse baserat pa forstastocken

En lista (L) pa alla kapalternativ som ligger inom tilliten virdeavvikelse
upprattas.

Radering av alla kapalternativ fran L. som inte uppfyller villkoren i matrisen
“tillatet alternativ’” for sortiment for FS.

Om ”det finns férdelningsapterade sortiment f6r FS i I.” och “det finns
brist f6r sortimentet f6r FS” valjs det stockalternativ dir bristen ar storst
och man gar till ’KAPA” annars gar man till 7.

Om “det finns férdelningsapterade sortiment f6r FS i 1.” och ” Det inte
finns brist fér sortimentet f6r FS” och det finns sortiment som ej ér
férdelningsapterade f6r FS i I.” viljs den stock som ger hogsta totalvirdet
tor den optimerade stamdelen och som ej ar férdelningsapterad och man
gar till ”KAPA”, annars gar man till 8.

Hir valjs den stock som har minst 6verskott f6r FS i L. och man gir till
"KAPA”

KAPA: Kapa valt stockalternativ £6r FS 1 L och ga till punkt 1

Kommentar

Om det finns kapalternativ med samma "minsta 6verskott" eller samma
"stOrsta brist" sd vilj det alternativ som ger hogsta virdet f6r den aktuella
stamdelen. Skulle dven virdet vara samma sa gor en likformig slumpning
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v

( Optimerar aktuell stamdel )
Registrera forstastockens (FS)
prismatris/sortiment och pris for det
optimala kapalternativet

v

Berikna tillaten vardeavvikelse
baserat pa forsta stocken

v

L = Lista pa alla kapalternativ som
ligger inom tillaten vardeavvikelse

v

Radera alla kapalternativ fran L som
inte uppfyller matrisen "l&gg till/ta
ifran" Gver sortiment for FS.

v

LFB = Lista med
fordekningsapterade sortiment for
FS ur L som har "brist"

'

Antal(LFB)>0

Nej

v

Vilj det stockalternativ ur LEB dir

bristen ar ur LFstorst

\ 4

LEjF = Lista med
sortiment for FS ur L som
ej ar fordelningsapterade

Vilj det stockalternativ f6r
LEjF som ger hogsta

totalvardet for den

optimerade stamdalen

L innehaller endast
foérdelningsapterade FS

Vilj den stock som har

minst overskott for FS i L

Kapa
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Bertil Lidén
Jan Sondell
1999-11-26
Bilaga nr 2 till protokoll frin StanForD-méte 1999-10-04

Begransning av antalet stockar
vid avverkning

Vid motet med StanForD-gruppen 1999-10-04 fick en grupp bestaende av
Bertil Lidén, Magnus Wijk, Jorgen Eriksson och Tuomo Vuorenpia i uppdrag
att utarbeta ett forslag pa hur begrinsningar i antalet uttagna stockar, fraimst 1
samband med fordelningsaptering ska goras och definieras. Efter synpunkter
presenteras nedan ett reviderat forslag.

Forslag till 16sning

Med dimensionsklass for stockar avses en cell i prismatrisen, t.ex. diameter
180-199 mm och lingd 520-549 cm. Med begrinsning av stockantalet 1 en eller
flera dimensionsklasser menas att apteringsdatorn i skdrdaren ska halla reda pa
producerat antal eller volym 1 en eller flera klasser. Nir begrinsningsvillkoret
uppfyllts anges vilka konsekvenser detta leder till 1 var196.

Begrinsningsvillkor anges 1 en ny variabel 190 MAXSTOCK, se nedan.

Grundalternativet bor vara att definiera i en egen prismatris for det sortiment
som man vill begrinsa produktionen av.
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En ny variabel 190

En ny variabel 190 foreslas. I denna definieras de olika typer av begrinsning
som kan férekomma.

VarNr [Namn Typ |DataTyp Enhet Beskrivning

190 |MAXSTOCK 1 |Heltal Kod Anger typ av begransning per
prismatris och tradslag.
O=Ingen begrénsning
1...varl16/1...varlll
Koder for produktionsbegransning:
1=Totalt antal, styck per prismatris
2=Total volym, m3 per prismatris
3= Antal inom diameterklass per
prismatris
4= Volym inom diameterklass per
prismatris
5= Antal inom langdklass per
prismatris.
6= Volym inom langdklass per
prismatris:
7= Absolut antal per dimensions-
klass per prismatris och trédslag
8= Absolut volym per dimensions-
klass per prismatris och trédslag

2 |Heltal Begrans- (Begransning enligt typl, anges for
ning alla celler i alla matriser for alla
tradslag.

varlll

Pa detta sitt kan man ha olika typer av begrinsningar for olika
prismatriser(sortiment).

For de matriser/lingdklasser/diameterklasser/celler som inte har nigon
begrinsning sitts virdet till 0 1 variabeln, var190T2.

Volym f6r koderna 2, 4, 6 och 8 i var190 definieras i var161.
Om decimaldelar beh6ver anvindas anges dessa 1 var1190.

Den nya variabeln 190 foreslas fa prioritet 2 och samtidigt far var191T3 och
var191T5 prioritet 4.

I och med att var190T2 ar dimensionerad for alla celler i alla matriser maste
programmet 1 resp. apteringsdator som liser apt-filen anvinda var190T1 for att
tolka var190T2 pa ritt sitt.
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Variabel 196.

Om variabel 190 anvands och variabel 196 i samma fil saknas blir inneborden
av 190 per definition helt vardelos. Dirfor skall variabel 196 vara obligatorisk
om var 190 anvinds.

I dag finns tre koder dimensionerade for 1..var116/1..var111, dvs. pet matris
och tridslag :

O=ingen atgird
1= produktionen stoppas
2= produktionen stoppas och priset nollstlls.

Om var196 har kod 0, blir inneb6rden av var190 per definition helt virdelds.
En anviandning kan dock vara om samma begransningar behovs t.ex. pa viren
och hésten, men inte pa sommaren. Da kan vi bortse fran begransningen pa
sommaren genom att sitta var196T1=0.

Koden 1 betyder, att produktionen stoppas sa att man bara manuellt kan
“tvangskapa” en lingd/diameter/sortiment, vars begrinsning dr uppnadd.
Begrinsningen tolkas sa, att nér vi t.ex. har en begrinsning pa 500 styck for en
prismatris(sortiment) angiven 1 MAXSTOCK 1 var190T1 och var190T2, och vi
har uppnatt det antalet, sa kan apteringsdatorn inte lingre féresla det berérda
sortimentet. Man kan dock manuellt kapa det aktuella sortimentet. Ett sitt att
uppna detta kan vara att sitta priset 1 aktuell cell i berérd matris till 0. Om
var196T1=2 blir effekten densamma som f6r 196T1=1. Var 196T1=2 behovs
alltsa inte.

Regler f6r anvindning av var190

Koder i var190 och var196 fir endast paverka prismatrisen.
Fordelningsmatrisen (var 191) far ej paverkas av var190 och var196.

Exempel pa arbetssitt

Vi tinker oss en prislista for timmer med fem prismatriser, var och en med tva
diameterklasser och tva lingdklasser. Med ett sagverk har vi kommit Gverens
om en fordelning som giller 3 man framat. Tillfilligt far sagverket ett stort
behov av 180 mm-stock i speciallingden 535 cm. Man behover 1000 st. inom
tva veckor. Ett sdrskilt sortiment definieras 1 en egen prismatris, som da blir
prismatris nr sex 1 detta exempel. I var190 anges begrinsningen till 1000.

I aptfilen finns da:

...~190100000 1~...(ingen begrinsning i prismatris 1, 2, 3,4 och 5,
begrinsning pa totalt antal i prismatris nr 6)

...~190200000000000000000000 1000~ ....(varannan matris
markerad med fet stil f6r Gverblick)

Inga begrinsningar i prismatris 1,2,3,4 och 5. En cell i prismatris 6 med
begrinsningen 1000 st.
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...~19610000 0 1~.....(Produktionen stoppas nir man natt begrinsningen
1var190 for prismatris 6, prismatris 1, 2, 3, 4 och 5 ingen atgard)

Protokoll_991004_StanForD.doc

11



SKOG
FORSK

Jan Sondell
1999-09-21
Bilaga nr 3 till protokoll fran StanForD-méte 1999-10-04

Automatisk bestamning av
friskkvistandel | stammen vid

avverkning med skdrdare
Bakgrund

P4 senare 4r har pa flera hall (t ex Ojen 1999) sambanden mellan tallens och
granens friskkvistandel och olika mitbara parametrar sisom diameter i
brosthéjd, stamlingd, standortsindex etc harletts.

Genom att utgar fran dessa variabler kan man med relativt god precision
avgora friskkvistcylinderns diameter. Den viktigaste variabeln dr darvid
stammens brosthéjdsdiameter. Med en skérdare kan man alltsd genom att mita
en diameter ndra roten av tridet (som kan kallas ’bas”-diameter) och sitta den
1 relation till brosthéjdsdiametern ( diametern vid 1,2 m) gbra en relativt god
prognos 6ver pa vilken hojd friskkvistcylindern méter tridets mantelyta.

(Man vill i regel inte mita nagon diameter sa lingt nere pa stammen som 1,2 m
eftersom skordaraggregatet da dnnu inte omslutit stammen pa ritt satt. Istillet
godkinner man bara matt tagna hogre upp och extrapolerar virden mot roten.
Pa sa sitt reduceras ocksa rotbensberoende spridning, vilket kan vara en
fordel.)

Apteringsprincip i skérdaren

Skordarnas apteringsdatorer fungerar pa sa sitt att man matar in virkesvirden
per lingd- och diameterklass for ett sortiment eller egentligen en prismatris. De
flesta skordare kan parallellt arbeta med manga sortiment eller prismatriser. Per
prismatris anger man aven for vilka kvaliteter priserna galler.

Det finns alltsa normalt en prismatris som galler for friskkvistvirke och minst
en ytterligare som galler for torrkvistvirke. Friskkvistgrinsen sitts normalt av
foraren genom att trycka pa en kvalitetsknapp i forarhytten. Detta kan ske
under stammens frammatning eller efter kapning av en stock.

Att avgora var olika kvalitetsgrinser gar med ledning av stammens mantelyta ar
svart. Studier har visat att felen kan bli stora (Moller 1997). Darfor ar den nya
metodiken angeldgen att prova.

Med ledning av prisinformation och satta kvalitetsgrinser samt inmatta

dimensioner lings stammen plus prognos mot toppen riknar apteringsdatorn
igenom alla tainkbara kapningsalternativ upp till toppen och nista stock kapas
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enligt det alternativ som givit hogst sammanlagt varde. Direfter gors en ny
berakning under stammens matning och pa grundval av nya inmitta virden.

Programutveckling

Foljande komplettring av nuvarande apteringsprogram i skordarna krivs:

Diametern dir friskkvistcylindern traffar mantelytan dr en slags "6vre”
friskkvistsgrins, men hur langt nedanfér denna grins som kvaliteten kan
accepteras som friskkvist styrs av stocklingden. (En “nedre” grins for
friskkvistkvaliteten sammanfaller alltsa med den lingsta tillitna stocklingden.)

Varje stock med beridknat kapstille nedanfor 6vre friskkvistgrinsen ska
virderas som torrkvistkvalitet, medan varje kapad stock vid eller ovanfér denna
grins ska virderas som av friskkvistkvalitet.

I programmen behovs alltsa ett villkor for kvalitetsbyte mellan aktuell kvalitet
nedanfor friskkvistgransen och kvaliteten friskkvist. Toppkapets placering styr
alltsa hela stockens kvalitet.

Vidare maste en funktion for sambandet mellan friskkvistcylinderns diameter
och brosthojd, eventuellt konverterat fran annan basdiameter liggas in i
programmet.

Nya StanForD-variabler

Foljande variabler ticker behovet vid ett forsta test av den nya
kvalitetsbestimningstekniken. I forsta skedet beaktas bara sambandet mellan
brosthéjdsdiametern och diametern vid 6vre friskkvistgransen enligt
funktionen:

DOF =2 + b * DBH

DOF = diameter i brésthéjd

a = konstant

b = faktor

DOF = diametern vid 6vre friskkvistsgrins

DBH = diameter vid brésthdjd (1,3 m 6ver marken)

Hinsyn tas till eventuella 6vriga paverkande variabler via forkalkyler i PC-miljo
och paverkar hur aktuell konstant och faktor slutligen stills in.
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Forslag pa nya variabler:

Variabel Typ  Datatyp Enhet Beskrivning

XXX  FRISKKONST 1 heltal 1/1000 Konstant vid bestamning av 6vre
friskkvistsgrans

yyy  FRISKFAKT 1 heltal 1/1000 Faktor vid bestamning av 6vre
friskkvistsgrans

zzz FUNKMOD 1 Kod Nr Nr 1: y=a+bx

141 KVALITET 2 heltal Nr Kvalitetstyp som bestdms automatiskt

med sarskild funktion

I apt-, pri- och stamfilen redovisas a och b. I pri- och stm-filen bér dven DBH

redovisas per trid.
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