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OMSKOLNING AV BARROTISPLANTOR

Utvecklingen inom

frédn manuell till maskinell omskolning.

omskolningsomrldet har inneburit en successiv G&vergdng

Vi ger i det fdljande en kort

beskrivning av nfgra maskintyper som kommit till anvdndning och redogdr
ocksd for en del praktiska erfarenheter fr&n aktuella omskolningsarbeten.

Egedals Super-Prefer

Accord

Plantsdttningsorganen hos tvd olika omskolningsmaskiner

OMSKOLNINGSMASKINER

I Sverige anvdnds tv& typer av om-
skolningsmaskiner, ndmligen Accord
och Egedals Super-Prefer. Omskol-
ningsmaskinerna bogseras vanligtvis
av traktorer, men en ny modell av
Super-Prefer Hr sjdlvglende. Denna
maskin drivs med hjdlp av tv8 hydra-
ulmotorer.

BADDUPPLAGGNING

Innan planteringen pdbdrjas, liggs
sdngarna upp av en traktor samtidigt
med att en pamonterad markdr drar
upp en liten fra i gdngens mitt. I
denna flra placeras sedan omskol-
ningsmaskinens styrskor, vilkas in-
bordes avstlnd &dr lika med marko-
rens. Styrskorna stdr i forbindelse
med maskinens framhjul och ddrigenom
styr maskinen sig sjdlv.
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Planteringsaggregaten &r hos béda
typerna fOrsedda med en bill som
drar upp en djup féra, ett skdr som
f6r jord Over rdotterna samt ett par
snedstdllda tryckrullar, vilka
trycker till jorden fré&n sidorna
kring plantorna. Mataranordningen &ar
ddremot helt olika p& Accord och
Super-Prefer.

Hos Accord bestdr mataranordningen
av tv8 tunna, runda, mot varandra i
framre nedre kanten snedstdllda
hjul. Dessa pressas helt 1latt mot
varandra och héller fast plantan
tills den kommit ner i fAran.

Mataranordningen hos Super-Prefer
bestdr av ett enkelt hjul fOrsett
med klammor. For att skydda planto-
rerna &ar maskinerna ©Overbyggda och
en del &dr Hdven fOrsedda med varm-
luftsinstrdmning och har ur ergono-
misk synpunkt acceptabel utformning.
Avsténdet mellan kldmmorna bestimmer
plantavstdndet i raden. Vid utbyte
av planteringshjulet kan man vilja
avsténd mellan 5 och 20 cm.

De flesta plantskolorna har numera
overgdtt till maskinomskolning. Det
ar viktigt att korhastigheten anpas-
sas efter plantmaterialets beskaf-
fenhet. Normal fart ar 100-125 m per
timme med 15-18 plantor per meter-
rad.

SKOTSEL

For att uppn& bdsta resultat av om-
skolningen kravs omsorgsfullt fdrar-
bete, skOtsel och behandling av om-

skolningsfdlten.

Fore omskolning

Fore omskolningen skall jorden plo-
jas, harvas och planeras pd ett
s8dant sdtt att omskolningsmaskinens
billar kan passera obehindrat till
ett djup av 20-22 cm annars blir
resultatet krokiga och sneda rGtter
(s k bandyklubbor), vilket &r abso-
lut forkastligt och mdste anses som
kvalitetsfel. Det &dr viktigt att
naringstillgdngen p& omskolningsf&al-
tet dr god. Fosfor och kali m m kan
tillf6ras samtidigt med Tbearbet-

ningen av fdltet. Kvivegivor fore
omskolningen dr som regel oekonomis-
ka, eftersom det mesta gdr bort med
bevattningen.

Under omskolning

V8rden av plantorna under omskol-
ningen har stor betydelse for resul-
tatet. Vid maskinskolning finns for-
utsdttningar fér god plantvird.
Plantorna &#r skyddade f6r sol och
vind under arbetet. Vid anvandandet
av Super-Prefer-systemet ges ett
exakt radavst@nd och med detta fol-
jer mdjligheten till skdteel av om-
skolningen med maskiner (redskaps-
bdrare) samt maskinell plantupptag-
ning.

Det kan inte nog betonas hur viktigt
det dr med exakthet i omskolningsar-

betet for en rationell maskindrift.

Efter omskolning

Ogrdsbekampningen i omskolningen &r
viktig. Senast 1 vecka efter omskol-
ningen behandlas med Jjordherbicid
(typ groningshimmande) ex linuron,
lenacil eller fenmedifam. Det &r
viktigt med stor noggrannhet i be-
k@mpningsarbetet. Hog markfuktighet,
ratt dosering och vattenmdngd per ha
dr nddvandigt for ett effektivt re-
sultat.

Aven gddslingen av omskolningsfdlten
ir viktig. Kvdve tillfors ofta i smd
givor (totalt wunder vdxtperioden
50-75 kg rent kviave = 3%3%30- 500 kg
kalksaltpeter). Halten av ammonium
och nitratkvave kontrolleras med
hjdlp av upprepade jordprover (spur-
way-analyser) under vegatationsperi-
oden. Hur ofta kviave skall tillfbras
beror p& nederbdrden (bevattningen).
Bdsta metoden fOr kvdvetillforsel &r
radspridare med nedmyllning.

I tallomskolningen &r svampbekBmp-
ning absolut nodvindig. Likasd dr en
bra fungerande bevattningsanldggning
(bevattningsmaskin) nddvandig. Be-
vattningsbehovet bestdms med hjdlp
av en snabbtensiometer. Tensiometern
a&r i princip en "blindrot" som kon-
tinuerligt registrerar hur hirt rot-
terna arbetar.



Ny redskapsbdrare for plantskola

Under hdsten har provkdrts en proto-
typ av en ny redskapsbdrare, speci-
albyggd for plantskolornas behov.
Det &r Fro- och plantenheten vid
Skogsstyrelsen som svarat for pro-
jektet. Ansvarig for konstruktionen
har varit ing Stig Sjovall wvid
Sockerbolagets Jordbrukstekniska
avdelning.

Maskinen har korts i flera plantsko-
lor och resultatet &r mycket lovan-
de. Till redskapsbdraren kan olika
utrustningar kopplas och &ven flera
arbetsmoment utfdras samtidigt.

Maskinen &r helt hydrostatiskt dri-
ven p& alla fyra hjulen och forsedd
med bdde framhjulsstyrning som mid-
jestyrning, det senare for att klara
smala vdndtegar.

Forbranningsmotorn &r en Volkswagen
industridiesel.

Mittredskapen &r kopplade med en

trepunktssnabbkoppling av typ Accord.

Bilderna visar maskinen med ogras-
frds och vdxtndringsspridare.

PLANTTATHET

Forsdk har sedan ldange utforts for
att belysa den inverkan olika plant-
avstdnd kan ha pd plantutvecklingen
och -kvaliteten. Av dessa forstk ar
det bevisat att ett vdlavvagt for-
h8llande mellan rotdel och ovan-
jordsdel &Hr en avgorande kvalitets-
faktor hos gran och tall.

Undersdkningar har visat att plant-
tdthetens inverkan pd planthdjden i
plantskolan &r 1liten. Ddremot OoOkar
rotvolymen med ©Okat plantavstdnd
liksom &ven stamdiametern. For 2/1
tall dr ett plantavstdnd pd 4-6 cm
att rekommendera, for 2/2 gran 5-7
Ccm.

Ett danskt forsok utlagt av Statens
forsdksverksamhet i plantkultur,
Hornum, visar tydligt att tdta om-
skolningar ger ett kvalitetsmassigt
sdmre resultat bdde i plantskolan
och efter utplantering. I fOrstket
omskolades 2/0 granplantor, vilka
utplanterades som 2/2 i skogsmark.
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Figur 1. Totala plantvikten per ne
och vikten per planta. Samband med

planttdthet.

Forsdket var upplagt enligt f6ljande:

Ant. rader Ant. plant. Ant. Elant.

T m bred per m rad per m

sing
4 20 80
4 30 120
4 40 160
5 10 50
5 20 100
5 30 150
6 10 60
6 20 120

De olika kombinationerna av antalet
rader per sidng och antalet plantor i

Plant-

hajd, cm
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50 4 ar ef.fer
plantering
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Figur 2. Hojdtillvaxten efter ut-
plantering.

raden kan sammanfattas i antalet
plantor per m~. Som framglr av figur
1_ 0kar den totala plantvikten per
m<, ndr planttédtheten Gkar. Med Okad
planttdthet h&rdnar dock konkurren-
sen mellan plantorna, vilket bl a
resulterar i en ldgre vikt per plan-
ta. Med 50 plantor per m“ &Ar plan-
tans vikt mer #n dubbelt s& stor som
med 150 plantor per me.

Kvalitetsefdrandringen plverkar ocksé
tillvaxtresultatet 1 falt, vilket
framgldr av figur 2. Den fdrbattrade
hojdtillvaxten 6 8r efter plantering
for de hogsta planttdtheterna &r
orsakade av en hidgre avgdng som
speciellt drabbat de minsta plan-
torna.

Forfattare till artikeln

dr Etlar och Marianne Skou.
For mer information ring
gédrna Etlar: Skogsstyrelsen
Jonkdping.
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Sveriges Lantbruksuniversitet, avdelningen for skogsfornyelse

T70 73 GARPENBERG B

Ansvarig utgivare: Hékan Hultén

Redaktdr: Christina Sjoberg
eckning: Sigge Falk

tergivande endast efter skriftlig Overenskommelse  Eric Jannersten Tryckeri AB, Avesta 1980

ISSN 0348-7636 ISBN 91-576-0705=-2




