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Forord

Skogsmaskiner har varit foremal for ergonomiska granskningar sedan 1969,
déa Ergonomisk checklista for skogsmaskiner utkom for forsta gangen.
Efterhand har checklistan reviderats flera gdnger, och 1995 beslutades om
att utarbeta gemensamma ergonomiska riktlinjer for Norden. Syftet med
riktlinjerna var brett; de skulle utgdra rad for sdvil tillverkare och brukare
av skogsmaskiner, och stimulera till utveckling av maskiner som var sikra
och ldtta att anvinda och underhalla.

Som rad och anvisningar i utvecklingen dr de nordiska riktlinjerna
fortfarande mycket bra, eftersom de dr framatsyftande och timligen aktuella
i de flesta avseenden. Déremot har flera brister pavisats av savil tillverkare
som granskare da riktlinjerna anvénts som underlag for ergonomisk
granskning av skogsmaskiner. Kritiken har bl.a. gillt nivén i ett
internationellt perspektiv samt att det finns for manga subjektiva inslag vid
granskningen, som ger tolkningssvérigheter.

Det forelag alltsé ett stort behov av ett forankrat verktyg for ergonomisk
granskning av skogsmaskiner. Forankringen skulle avse maskintillverkare,
brukare och forskare. Verktyget skulle vara lattanvint och tydligt samt
mojliggdra samma granskningsresultat oavsett vem som utfor granskningen.

Foreliggande checklista &r resultatet av ett projekt initierat av Tekniska
Samverkansgruppen (TSG) pa Skogforsk, och som delfinansierats med
medel frdn SLO-fonden. Avsikten var att for granskningsandamal
komplettera de nordiska ergonomiska riktlinjerna. Daremot fanns inget
onskemal att helt ersitta riktlinjerna for det de framst &r avsedda for,
ndmligen som rddgivande material vid utveckling av nya skogsmaskiner.
Checklistan kan dirfor ses som en omarbetad bilaga 5 till de nordiska
riktlinjerna.

Arbetet utfordes av en projektgrupp bestaende av Claes Loftroth, Skogforsk
(sammankallande), Stefan Frisk (SMP AB) samt konsulten Goran Erikson.
Ett forsta forslag, grundat pd samlad erfarenhet och tidigare granskningar,
omarbetades och forankrades i nira dialog med de storsta
maskintillverkarna. F6ljande maskintillverkare var mycket delaktiga 1
forankringsprocessen, och kom med konstruktiva synpunkter:

e Timberjack

e Partek
e Rottne
e Ponsse

Darutdver har fragan remitterats i TSG. Sérskilda synpunkter inkom frén
Sveaskog, Holmen Skog, SCA Skog och Korsnis. Hela
forankringsprocessen har varit iterativ och sammantaget resulterat i ett vél
forankrat forslag.

Uppsala 2003-06-17

Claes Lofroth (sammankallande i projektgruppen)
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Ergonomisk checklista

Denna checklista innehaller de arbetsblanketter som behovs for att

genomfora en ’begrinsad” ergonomisk granskning av en

skogsmaskin. Bedomning av avsnitten mandvrering, vibrationer,
klimat och métningar av gaser och partiklar behandlas ej i denna
ergonomiska granskning utan bor goras av institutioner med lamplig
maétutrustning. Det forutsitts att den som gor en granskning har
tillgang till huvudskriften Nordiska ergonomiska riktlinjer for

Bedémning

Bedomning gors for varje granskad punkt i respektive avsnitt efter nivaerna
1-5, dir niva 1 beskriver de hogsta kraven. Vissa nivakolumner i tabellerna
har gemensamma krav och dé ridknas den ldgre nivaklassens straffpoing.

Matinstrument

skogsmaskiner. For att kunna utfora den ergonomiska granskningen krivs foljande
utrustning: Ljudnivamitare (klass 1), luxmétare, dynamometer, digitalt
vattenpass eller vinkelmitare, méttband, lod och en 11,25 m lang sting.
Klass A: Klass B: Klass C: Klass D: Klass E:

Ergonomiskt mycket bra. Den
ar mycket séker avseende
olyckor. Den &r ocksa enkel och
saker att underhélla. Klass A
innehaller manga punkter som
forst inom nagra ar gar att

uppfylla.

"Vilkorspunkter” VIP.

| samtliga avsnitt finns s.k.
Vilkorspunkter for att hamna i
klass A sa skall dessa punkter
vara klassade i klass A.

Ergonomiskt bra. Den ar mycket
saker avseende olyckor, men har
i dvrigt inte samma kvalitet som
klass A.

Ergonomiskt acceptabel. Den
ar mycket séker avseende
olyckor, men har i dvrigt inte
samma kvalitet som klass B

Ergonomiskt ej acceptabel.
Den ar mycket saker avseende
olyckor, men har i dvrigt inte
samma kvalitet som klass C.

Ergonomiskt ej acceptabel.
Maskinen uppfyller inte saker-
hetskraven enligt lagstiftningen
och/eller har sa allvarliga brister
att foraren IOper en stor risk for
att skadas. Den skall inte
anvandas innan atgarder
vidtagits sa den uppfyller kraven
for en hogre klass.
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Ergonomisk profil
Basmaskin/Kran/GrIPAZEIEEAL: .........ceeeiuiiieiiiiiie ettt e e ettt e e ettt e e ettt eeeteeeaataeaeaaataeeeaansaeeeeanss ebeeeeansssaeeessaeeeensseeesaeeansseaesanssaeesanssaeeeennsssbaeeean
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Avsnitt las

Straffpoédng
Pa&- och avstigning
Hytt,

Sikt

Stol

Reglage

Arbetsstallningar

Information

Buller

Gaser och partiklar

Belysning

Instruktion
Underhall

Bromsar och skydd

Oodoodooooooong >
ODoddddoooooogwe
ODoddddooooooge
ODoddddooooooge
Doddddoooooog m

Granskningen utford av .........coccveieeiiiiiieniiie e Datum .....cccceeeennee.

Deltagande forare/teknisk SUPPOTL: .......ccuuiiiiiiiiiieiiiiee e e
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Maskinens tekniska specifikation

Foljande data skall noteras vid granskningen.
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Pa- och avstigning

Maskinens uppstillning etc. (lutning, underlag €tC.).........ouiiniiiiii i

TRAPPA

Uppmatt varde| . Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 N
Punkt cm Viktfaktor 0p 1p 2p 5p 15p Straffpoang
1. Mark — Forsta steg (C)", cm VIP 6 max 35 max 40 max 45 max 55  [>55 eller trappa saknas
2. Trappvinkel, grader (D)Z), cm VIP 6 max 45 46-60 60-70 70-85  |>85 eller trappa saknas
3. Stegbredd, cm 4 >35 30-34 25-29 20-24  [<20 eller trappa saknas
4. Stegdjup (F), cm 2 >20 15-19 10-14 5-9 <5 eller trappa saknas
5. Avstand mellan fotsteg (E)°, cm 20-25 20-30 15-35 15-40 |<15 eller >40 eller trappa saknas

2 lika avstand | lika avstand |variation max 2| variation >2

6. Utrymme bakom fotsteg (G)*, cm 2 >15 <15 <5 eller trappa saknas

! Parkeringslédge, omnamnt i manual, skall anvandas vid bedémning

)
;Om trappvinkeln kan andras skall méattet tas med fotstegen horisontellt.
)

w N

| bedémningen skall aven avstandet trappa till forsta plattform tas med.

) Mat fran fotstegets bakkant till narmaste hinder. Om stegdjup (F) ar 35 cm eller mer anses kravet enligt niva 1 vara uppfyllt trots att utrymme bakom fotsteget saknas.
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Pi- och avstigning, forts.

Punkt Viktfaktor Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Stl'"aff-
Straffpoéang: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
7 Pa- och avstigning VIP6  |Ledstang Ledstang eller 3- 3-punkt, P&/Av, 2-punkt, Pa/Av, Handstdd saknas
Avstand mark—handstod (Pa/Avstigning punktsstéd, Pa/Av, baklanges baklanges och eller
120 cm (A) framlanges) baklanges A <120, >160 handstod utanfor
Steg-handstéd 85 cm A 90-140 A 90-140 ledstang B 85-105 intervallerna.
(B) B 85-100 A 120-160 handtag C 631-750 mm

Horisontellt avstand in till
handstdéd max 630 mm
(C)

C max 630 mm

B 85-100 ledstang
C max 630 mm

8. Om pa-/avstigning ej sker 4 Bredd plattform = 30 cm, [Bredd plattform Bredd plattform <30 cm, |HOgst ett steg pa hjul/band for pa-/
direkt till dorr finns sammanhangande >30 cm, nivaskillnad max 20 cm, |hjul/band, handstéd |avst., handstod
ordentliga och sakra gangramp, nivaskillnad  |nivaskillnad max 1— Oppningar mellan finns saknas
gangramper med max 1 cm, dppningar 5 cm, dppningar plattformar max 15 cm,
handstod mellan plattformar max 5 |mellan plattformar handstod finns

cm, handstdd finns max 10 cm,
handstdd finns

9. Handstodd, gangramp och 4 Ja Liten brist Bristfalliga fotsteg och |Mycket svart halla
fotsteg ger bra grepp, handstdd rent/
samlar inte snd och is, Halkskydd saknas
halls 14tt rena och ger
minimal halkrisk.

10. Dérrens 6ppning ar minst 4 H >=170, H=160-170, H=150-160, H=130-150, H<130,

170 cm hog, 60 cm bred i B>=60, B=55-60, B=50-55, B=45-50, B<45,
axelhdjd och 45 cm nertill, N>=45 ingen troskel N=35-44 ingen tréskel N=25-34 troskel <3 cm [N=25-34, N<25, troskel >3 cm
troskel saknas troskel >3 cm

11. Dérren kan sta 6ppen i 2 Automatisk konstruktion |Gasfjader som klarar 15° |Gasfjader som klarar 15° |Gasfjader som klarar |Anordning saknas
lutning och blast pa dorrhéllare som klarar |lutning pa maskinen lutning pa maskinen, 15° lutning pa

15° lutning. mekanisk sparr som maskinen, mekanisk
lossas med en hand sparr som lossas med
tva hander
12. Dérren kan 6ppnas och 4 Automatisk 6ppning och |<35 Nm 36-75 Nm 76-150 Nm >150 Nm

stangas enkelt (dorrens
stdngningsmoment, Nm)e)

stédngning av dorr

% Om trappvinkeln, D i figuren, ar mindre an 45° ar det majligt att ga framlanges bade vid pa- och avstigning.
® Mat avstand fran gangjarn till naturligt grepp pa dorrhandtaget: Mat stangningskraften K dar. Momentet = Kraften x Avstandet (Nm)
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Pa- och avstigning, forts.

avstigning ar skyddad mot
att skadas.

Falls undan automatiskt

trappa och
gangramper med
enkla handgrepp

och gangramper, djupa
knabdjningar, stora krafter|

Punkt Viktfaktor Nivfl 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Stl'"aff-
Straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
13 Foraren kan inte fastna i 2 Ingen risk Liten risk Stor risk
eller kldmma sig pa
anordning for pa- och
avstigning
14 Anordning for pa- och 4 Ingen risk Liten risk Manuellt nedféllbar |Manuellt nedfallbar trappa

15

Dorr, trappa och mark
under trappan ar val
upplysta. )

2 Sarskild lampa

Arbetsbelysning

Ej val upplyst

Belysning saknas

" Ex. Belysning tdnds nar huvudstrombrytare aktiveras

Ergonomisk profil
Klass Min. poang Max. podng
A 0 15
B 16 79
o 80 182
D 183 498
E 499 790
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Hytt

Matt | Uppmaitt virde | Uppmaitt virde | Kommentarer S
Korlage Arbetslage Vid métning av hyttmatten skall stolen I_i huwuchid E. Frarrkant
cm cm . i huw udhiid
vara placerad i centrum av I \
reglermgjligheten framat - bakat och SRP
45 cm 6ver golvniva. hed
z F. Breddi bjd red amnstiden
A Golv till tak (genom SRP) stolen i E
mellersta laget. En yta ovanfor stolen pa I [ﬁ
25 x 25 cm. - D Kriutnmme
B
C. Barwtryrirne I
C Mattet galler 1 dm 6ver golv SRP 1
T
D
E
F Hyttens bredd i hdjd med armstod
(ca 20 cm 6ver SRP)
Det lagsta uppmatta vardet for respektive matt A—F galler i nedanstaende tabell.
traff-
HYTTMATT Niva 1 Niva 2 Nivéa 3 Nivé 4 Niva 5 ﬁo';-ang
Punkt Viktfaktor Op 1p 2p 5p 15p
1. Hyttens hojd (A), cm VIP 4 >180 170-179 165-169 155-164 <155
2. Bakkant i huvudhdjd (B)", cm 2 >63 59-63 54-58 44-53 <43
3. Benutrymmei kérlage (C), cm 4 >107 97-106 87-96 72-86 <72
4. Benutrymme i arbetslage (C), cm VIP 6 >107 97-106 87-96 72-86 <72
5. Knautrymme (D)%, cm 2 >88 83-87 78-82 73-77 <73
6. Kna och fotutrymme vid vridning av 2 >70 65-69 60-64 57—-59 <57
stol.?, cm
7. Framkant i huvudhdjd (E) , cm 2 270 65-69 60-64 55-59 <55
8. Bredd i hojd med armstod (F)*, cm 2 >120 110-119 100-109 90-99 <90

)
2)
3)

Med i langdled tiltbar stol behdvs 70 cm.
Mat fran SRP (stolens referenspunkt) till invandig begransning (vagg, ratt, dataskarm, etc.)
Ej horisonterbar hytt kan behéva stol som kan tiltas i sidled, vilket kraver en storre hyttbredd(+6cm).
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Hytt forts.

. Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Punkt Viktfaktor 0p 1p 2p 5p 15p poing
9. Armstdd och reglage tar inte 2 Ja Som niva 1 | Liten brist Stor brist
emot vaggar, inredning eller
annan utrustning vid
vridningen av stolen.
10. Plats for forbandslada 2 Ja Saknas
11. Hytten ar latt att halla ren, 2 Ja Liten brist Ganska stor brist
bl.a. gar doérren anda ner
tillgolvet.
12. Bra forvaringsutrymmen 2 Ja Liten brist Ganska stor brist Saknas
finns for personlig utrustning
T ex. krok for ytterklader,
avlastningsfack for smaprylar
m m.
Summa
Ergonomisk profil Klass Min. podang Max. podang
En arbetsriktning A 0 9
B 10 38
Cc 39 82
D 83 202
E 203 294
Ergonomisk profil Klass Min. podng Max. poéang
Tva arbetsriktningar A 0 9
B 10 51
Cc 52 110
D 111 272
E 273 394
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Sikt

Siktvinkel uppat

Ogats hojdlage 80 cm éver SRP.
Stolen skall i hojdled vara i sitt mellersta lIage och belastad med 750 N.

Krav pa sikth6jd matt 10 m framfér SRP

Skordare

Motsvarande sikthéjd
vid 4 m framfér SRP

Motsvarande sikthéjd
vid 4 m framfér SRP

Skotare

Stolens placering i Iangdled, avstand fran SRP till gaspedal skall vara 80 cm. Niva 1 =min. 25m skotare  15m >11,25m >7,25m
Niva 2 = min. 20 m skotare 12m >9,25m >6,00 m
Niva 3 =min. 15m skotare 10m >7,25m >5,25m
Niva 4 = min. 10 m skotare 8m >5,25m >4 50 m
Uppmatt | y;ye Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Punkt vérde .
m faktor Op 1p 2p 5p 15p poang
1.  Foraren kan se marken intill 3,5 m vid sidan av 4 Sida<2m Sida 2-3m Sida 3-4m Sida4-5m >5m vid sidan av
maskinen inom kranens arbetsomrédde och 5mi och och och och maskinen >10 m
fardriktningen (matt fran SRP). Framat <5 m Framat 5—7 m Framat 7-10 m Framat 7-10 m framfor
Svangbar hytt far vridas 90° at sidan.
2A. Skordare: Foraren har i arbetslaget sikt uppat till 6 >25m 20-25m 15-20 10-15m <10m
minst
15 m hojd pa 10 m avstand. Se hjalptabell
2B. Skotare: Féraren har i arbetslaget sikt uppat till 4 >15m <15m <12m <10m <8m
minst 15 m
héjd pa 10 m avstand. Se hjalptabell
3. Foraren kan vid korning se framre hjulen och marken mellan 2 Ja Kan behdva boja/stracka sig nagot Reser sig nagot fran | Kan ej se marken
framre och bakre hjul och boggi. stolen for att se
4. Rutorna ar férsedda med torkarblad med spolning i alla 2 Ja Begr. Svepyta och | Som niva 2. Som niva 3. Torkar blad
arbetsriktningar”. Stor svepyta >75%, minst 2 st eller bristande Dropplist saknas | Spolning saknas saknas i en
defrostermunstycken per ruta. Dropplist pa taket. defroster funktion. arbetsriktning
5. Kran, stolpar och &vrig utrustning férsamrar inte sikten eller gor 4 Bredd hytt- Bredd hyttstolpar Breda hyttstolpar | Breda stolpar >12 cm och grinden

att foraren maste franga optimal arbetsstallning for att kunna
se arbetsomradet.

stolpar max 12

cm.

Maskinen har
backkamera®:

). 3)

max 12 cm. Sikten
skyms nagot, t.ex.
av kranen

>12 cm,

mycket skymmande

1) Skotare + 135° och skordare + 80°

2) Skotare bade fram och bak
3) Skordare endast bak

12
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Skordare poang

Klass Skotare poidng
Min Max Min Max
A 0 4 0 4
B 5 25 5 29
Cc 26 62 30 71
D 63 137 72 156
E 138 190 157 220
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Stol och armstod

(221041 = 18 g ToTe [T WoTol o I (1 AVZCT4 Nl a o E57= Tl o gy (o] Mo Tod IR 14 1S3 (o Lo PRSPPI
Ny O Begagnad O

BT 1E= T fo TS0 1 (WIS d g gV F= =L (USRS
L= L0 N =T T = PRSPPI
Faststall stolens referenspunkt (SRP) fran vilken matten tas.

SRP ligger mitt pa stolssitsen, skarningspunkten mellan sitsen och ryggstodet.

argghtglerssg | wlf oo sank | Dangemg TR deging T Fuggiatig it ez
gagm-
b s
P b1 B E Gind e ks Lip o MWer 5
Sty SFErarikEOE SR
diuptizglsties: | Hoddeagbiedg
B f
th LR a7.a8 L
1. Sitsens hojd 6ver golvet skall matas med 750 N belastning pa sitsen.
2. Beroende pa om forarplatsen kan horisonteras.
3. Beroende pa om forarplatsen kan vridas.
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STOL

Punkt Viktfaktor UpPrgatt Niva: 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 St!'_aff
varde Straffpoing: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
1. Langd reglering VIP 6 +12 cm +9-12 cm +7-9cm +5-7 cm +5cm
2. Lagsta hgjd VIP 6 <40 cm 41-45cm 46— 50 cm 51-55 cm >55 cm
3. Hojd variation VIP 6 25 cm (£13 cm) 15 (¢8 cm) 10 (£5 cm) <10 cm saknas
4. Dampning 6 Bra dampning vertikalt och Bra démpning vertikalt. |Bra dampning, Dampar daligt latta/tunga |Dampar daligt
horisontalt saval vibrationer Liten brist stotar, viss vertikalt, horisontell personer eller i extrema  [for personer
som stotar dampning horisontalt  [d@mpning saknas hojdlagen som vager
70-100 kg
5. Tiltning
langdled? 2 +20° +15-20° +10-15° +10° Saknas
6. Rygglutning 2 -5° —+30° 0-—+15° 0-+10° <+10° Saknas
7. Sitslutning, upp 2 Upp >8° Upp >5—<8 Upp O Upp O Saknas
8. Sitslutning, ner 4 Ner >15° ner 7-15° Ner 0—7 Ner <0° Saknas
9. Svankstod
djupreglering 2 8cm >5cm—-8cm <5cm Saknas
10. Svankstéd
hdjdreglering 2 15-23 cm 15— max 20 cm som B Saknas
11. Sittdjup 4 37-48 cm 37-45 cm Fast 40—45 cm Fast 45-48 cm Fast >48 cm
12. Tiltning sidled” 4 +10-15° +<10° Saknas
13. Stolens >180 — <190° fasta
vridning” 6 >220° steglost 190-220° steglost positioner <180° Saknas

1) Beddms ej om hytten ar vridbar
2) Beddms ej om hytten ar tiltbar
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ARMSTOD

LEC NG sl welen inikdizng N Vagkling slln
ot
b J Il 0’ T ang §54° shoe A€ Bar
il EE £ AryE g
Punkt Viktfaktor | UPPMatt Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff
varde | straffpoiing: 0 p 1p 2p 5p 15p poédng
14. Avstand mellan 47 cm, >47 cm, € <47 cm,
armstdden 4 47 £5 cm €j reglerbara reglerbara €j reglerbara Armstdd saknas
15. Vridning inat 2 In >30° In 20-30° In 10-20° In 0-10 Armstdd saknas
16. Vridning utat 2 Ut >15° Ut 10-15° Ut 0-10° uto Armstdd saknas
17. H6jdjustering4) 6 12-27 cm 1525 cm Fast 18-25cm | Fast <18 —>25cm | Armstdd saknas
18. Vinkling 6 >150° 120-150° 90-120° Kan ej vinklas Armstdd saknas
19. Léngd 2 25+5cm Fast 25 cm Fast >20 <30 cm | Fast<20 >30 cm Armstdd saknas
20. Vinkling sidled 2 +10° Kan vinklas nagot Kan gj vinklas Armstdd saknas

4). Matt 6ver SRP, galler aven i armstddets bakkant.
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Punkt Viktfakt Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
1Hakior | straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15 p poéng
21. Personliga installningar av stol och armstdd kan 6 Ja Ett fatal reglage | Vissa Stora Verktyg
programmeras och snabbt stéllas in automatiskt. som snabbt och | installnings- installnings- krévs
enkelt stéllasin | svarigheter svarigheter
manuellt, tydliga
skalor finns
22. Vid andring av stolens lage foljer armstéden med 4 Ja Kan latt Stor brist Mycket
automatiskt. andras stor brist
manuellt
23. Fétterna far plats under sitsens framkant till minst 4 Ja Begréansat till Ej plats for fotterna under stolen
60° knavinkel. mindre knavinkel
24. Sits och ryggstod har varme med termostat, ar 2 Ja Liten brist Stor brist
ventilerande och har tvattbart éverdrag.
25. Stolen ar stabil, bra placerad och fast samt latt att 4 Ja Liten brist Stor brist Mycket
underhalla. stor brist
26. Stod/sakerhetsbalte finns som kan halla fast 4 Trepunkts rullbalte | Rullbalte runt Fast bélte Saknas
foraren. midjan
Summa
Klass Fast hytt Tiltbar hytt Vridbar hytt Tiltbar och vridbar hytt
Ergonomisk Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. poang | Max. poang
profil poédng poédng poédng poédng poédng poédng
A 0 28 0 26 0 26 0 24
B 29 153 27 142 27 143 25 132
C 154 335 143 314 144 314 133 293
D 336 854 315 816 315 797 294 759
E 855 1330 817 1292 798 1240 760 1202
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Reglage

Utgé fran SRP och mat reglagens placering med mattband och lod anvand hjalpskiss i bilaga 4 sid 57.
Reglagemotstand mats med dynamometer. Uppmatta reglagemotstand fors in i tabellen vid "Reglage nr”.

Ratt (diameter) ................... Minispak (1angd) ........ccccoevvvnneen. Gaspedal (1angd x bredd)..........cccccoviiiiiiienieenninns Bromspedal (langd x bredd)
Placering
Avstand framfor SRP. Hojd 6ver SRP. | Sidled Vid sidan om
Nr | Reglage Till centrum Till centrum SRP. Till centrum
+ justering (cm) + justering (cm) + justering (cm)
1
2
3
4
5
Typ av reglage” __Optimala 2. Mandoverkraft, reglage nr, N
manoverkrafter” i N 1 2 3 4 5
Knappar manévrerade med fingertoppar, N 2 (5)
Fingermandvrerat reglage, N 2-5 (40)
Handspak framat — bakat, N 5-15 (140)
Handspak sidled, N 5-15 (60)
Ratt, N 5-20 (230)
Benmandvrerat reglage (koppling, broms), N 45-90 (250)
Témandvrerat reglage (t.ex. gaspedal) , N 20-30

For reglage som anvands ofta ex reglage for kranarbetet (spakar+knappar), gas- och bromspedal, styrsystem.

2 (maximalt inom parentes)

Er checkli:
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REGLAGEKRAFTER Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5
Fraga Viktfaktor Straffpoéng: 0 p 1p 2p 5p 15p Straffpoang
Knappar, N 4 1,5-24 2,5-3,5 36-5 >5 >10
Finger, N 6 2,0-5 51-15 15,1-40 >40 >80
Hand fr-b, N 2 5,1-15 5-50 51-140 >140 >280
Hand sid., N 2 51-15 5-30 30-60 >60 >120
Ratt, N 2 5,0-20 1-100 101-230 >230 >460
Ben(Broms) , N 2 45-60 1-120 121-250 >250 >500
Ta (gas), N 2 20-30 0-40 40-60 >60 >120
Summa
Omrade for reglageplacering vy uppifran Omrade for reglageplacering vy frin sidan.
Omrade B
Omrade C
r'd = Omride A / / st
=40
()
\\:jli — 30 —— =30
b= 20 20
— 10 =10
SRP  f= 0 Omride
fotreglage § sre -
- 10

00 9 80 70 60 S50 40 30 20 10 0

-
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Punkt Viktfaktor Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Str?ff-
Op 1p 2p 5p 15p poang
1. Reglagekrafter enligt tabell 4 0-7 8-25 26-83 84-140 >141
2. Spakar och knappar som anvands ofta ar placerade inom zon A, B VIP 6 Fritt rorligt i hela | Fritt rorligt inom Fritt rorligt inom | Fast inom Ovriga
och C enligt fig. ovan. zonerna A-C hela zon A delaravzon A |zon A placeringar
3. Laget for spak och knappsats kan enkelt anpassas till olika férare. | Skérdare 6 Ja, automatiskt | Ja, manuellt, Ganska stor Stor brist Gar gj
Skotare 4 enkelt, skalor brist
4. Laget mellan kranspak och viktiga knappar ar enligt riktlinjerna och | Skdrdare 4 Ja, automatiskt Ja, manuellt, enkelt | Ganska stor Kan ej anpassas
kan enkelt anpassas till olika stora hander. brist
5. Spak och ev. panel med knappsats ger ett bra grepp och medger 4 Ja Liten brist Stor brist
vila fér handen. handstéd saknas
6. Funktioner som kraver snabb reaktion ar framst placerade for 2 Ja Liten brist Ganska stor brist
reglering med tumme och pekfinger, sedan for langfinger och hand
7. Gruppering och kodning av knappar ar sa tydlig att forvaxling eller 2 Ja Liten brist
ofrivillig aktivering undviks.
8. Alla tryckknappar ger en tydlig kvittens nar de trycks in. 2 Ja Viktiga knappar ger | Viss kvittens Kvittens saknas
kvittens finns
9. Endast funktioner som normalt ar fotmandvrerade vid kérning (gas, 2 Ja Liten brist, (ex. | Stor brist
broms), kraver stor kraft eller anvands sallan och utan precision, manga
mandvreras med fotpedaler. fotpedaler)
10. Avstandet fran pedaler till SRP ar enligt fig. (85 +5 cm) 10 cm &ver 2 Ja 70-80 eller 8590 | 60-70 el 90-100 cm
golv. cm
Summa
Skordare Skotare
Klass Min Max Min Max
A 0 8 0 7
Ergonomisk profil B 9 45 8 42
C 46 113 43 106
D 114 261 107 242
E 262 324 243 294
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Arbetsstallningar

For att kunna ange niva for detta avsnitt skall forst avsnitten hytt, sikt, stol och reglage behandlas.

Punk Kt Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
unkt Viktfaktor Straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15 p poéng
1. Forare av olika storlek kan inta 6 Ja Sma eller stora personer | Flertalet personer har svarigheter att
ett avslappnat grundlage med har vissa svarigheter inta en bra arbetsstallning
god sikt och med reglagen
inom optimal rackvidd.
2. Foraren kan variera fran lagt 4 Ja Mindre variation i sitthdjd, | Mindre variation i sitthéjd | Sma mdjligheter till | Mycket stor brist
till hogt sittande, rata pa kan stracka ut benen och bristande utrymme varierade sitt-
kroppen och stracka pa benen. stéllningar
3. Stol, armstdd, reglage och 6 Ja Mindre svarigheter (tar Mindre svarigheter (tar Stor brist (tar mer | Mycket stor brist
placering av instrument ar latta <30's >30 sek-1 min) att variera | mellan 1 min—2 min) att an 2 min) verktyg behovs
att stélla in for olika forare och arbetsstallning under drift | variera arbetsstallning
variationsmajligheter under under drift
drift
4. Forarplatsen kan horisonteras 4 Ja, mgjlighet till | Ja, mgjlighet till Begransad horisontering i | Horisontering saknas
till #10° i sid- och langdled. automatisk automatisk horisontering | sid- och/eller langsled
horisontering finns | av stol finns
5. Forarplatsen kan oberoende 4 Ja Forarplatsen foljer Stolen kan vridas steglost | Fast forarplats, €] vridbar stol
av kranen vridas i valfri riktning automatiskt och tvingande | och lasas i valfritt lage
inom arbetsomradet. med i kranens svang
rorelser.
6A. Skotare: Kran och 4 Ja Vikarmskran med Vikarmskran med Vikarmskran Ovriga krantyper
grip/aggregat kan enkelt och Kranspetsstyrning installbar kranrdrelse- installbar kranrdrelse-
med fa rérelser mandvreras av hastighet med minne hastighet
féraren.
6B. Skordare: Kran och 4 Ja Paralleliférd kran Ovriga krantyper
grip/aggregat kan enkelt och Kranspetsstyrning
med fa rérelser mandvreras av
féraren.
7. Medges vila fran statiskt 6 Ja, regelbundet | Ja, ofta Ja, ibland Ja, séllan eller aldrig
arbete i skuldror och nacke
under reglagearbetet vid varje
krancykel.
Klass Skordare Skotare
Min Max Min Max
A 0 8 0 8
Ergonomisk profil B 9 48 9 48
C 49 115 49 119
D 116 235 120 263 21
E 236 258 264 310 misk ehecklista fr skogsmaskiner




Information

Motiveringar till bedomningar se nista sida!

. Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Punkt Viktfaktor Straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15p poidng
1. Foraren kan se, hora eller kdnna det som behovs med tanke 6 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
pa maskinens styrning och stabilitet. (kérkansla, sakerhet....) brist brist
2. Viktig synlig information i hytten ar framtradande och placerad 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
nara forarens blickriktning. Likartad information sitter samlad. brist brist
3. Foéraren kan anpassa flédet av information till en takt sa att 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
stress undviks. brist brist
4. Meddelanden presenteras med ratt media (bildskarm, ljud 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
etc.). brist brist
5.  Bildskarmar och varningsdekaler ar tydliga. Text, symboler 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
och farger kan ses i alla ljusférhallanden. Ljusstyrkan pa brist brist
bildskarm ar reglerbar.
6. Kodad information p& bildskarm och varningsdekaler (t.ex. 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
symboler) har klar mening. Farger har sin vanliga betydelse. brist brist
R&d = fara, Gul/Orange = varning, Gron = ingen fara
7.  Text och symboler pa bildskarm och dekaler ar tillrackligt stor, 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
kortfattad, foljer standard och dess mening ar klar och Iatt att brist brist
uppfatta
8.  Strukturen i menyer passar till uppgiften, har fa nivaer, ar 4 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
enkel att forstd och kan vid behov andras. Menyerna ar brist brist
enhetliga, det finns mdojlighet till genvagar, man kan ga till
huvudmenyn fran varje niva.
9.  Foraren kan under alla férhallanden hora eller se alla 6 Ja Liten brist Ganska stor | Stor brist Mycket stor
varningssignaler och deras innebdrd ar klar. brist brist
Summa
Klass Min. poang Max. podang
A 0 8
B 9 48
E isk profil
rgonomisk profi C 9 04
D 105 280
E 281 480
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Information forts.

Punkt

Bedomd
niva

Motivering

1.

Foraren kan se, hora eller kanna det som behdvs med
tanke pa maskinens styrning och stabilitet. (kérkansla,
sakerhet....)

Viktig synlig information i hytten ar framtradande och
placerad nara forarens blickriktning. Likartad information
sitter samlad.

Foraren kan anpassa flédet av information till en takt sa
att stress undviks.

Meddelanden presenteras med ratt media (bildskarm, ljud
etc.).

Bildskarmar och varningsdekaler ar tydliga. Text,
symboler och farger kan ses i alla ljusférhallanden.
Ljusstyrkan pa bildskarm &r reglerbar.

Kodad information pa bildskarm och varningsdekaler (t.ex.

symboler) har klar mening. Farger har sin vanliga
betydelse.
R&d = fara, Gul/Orange = varning, Gron = ingen fara

Text pa bildskdrm och dekaler ar tillrackligt stor,
kortfattad, samlad och dess mening ar klar och Iatt att
uppfatta.

Strukturen i menyer passar till uppgiften, har fa nivaer, ar
enkel att forstd och kan vid behov andras. Menyerna ar
enhetliga, det finns maojlighet till genvagar, man kan ga till
huvudmenyn fran varje niva.

Foraren kan under alla forhallanden hora eller se alla
varningssignaler och deras innebérd ar klar.
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Buller

IMELULTUSEIING ..vviieeiiiiie et eeie e eee et e e et e e ettt e e et nbaeeeesnnaeeeennnneeeas

Motorns varvtal: V/ImMiN..........ooeueeeeeeieeeeeeennnnns

Matmetod

Da den ergonomiska granskningen skall vara ett snabbt sitt att skapa sig en
uppfattning om den ergonomiska profilen hos maskinen kan tyvérr inte buller-
métningen utforas i maskinens rétta miljo, det vill sdga ute i skogen.

Maskinen stélls upp pé en Sppen plats med kranen i viloldge, d.v.s. avlastad
mot marken eller parkerad i transportldge. Motorn stélls in p4 rekommenderat
arbetsvarvtal. Dorrar och fonster skall vara stdngda. Fliktens hastighet skall
stéllas i mellersta léget. Finns fyra fasta ldgen skall den stillas i lage tva. Alla
ventilationsventiler skall vara helt 6ppna och riktade mot vindrutorna dér sé ar
mojligt. Radio och eventuell telefon skall vara avstingda.

Om hytten &r vridbar skall den ekvivalenta ljudtrycksnivdn métas dels med
hytten rakt fram, dels med hytten vriden 45° at det héll dér man kan befara att
ljudisoleringen &r sdmst. Vid osékerhet méts béda sidoriktningarna.

Flakthastighet: ............

Om stolen dr véndbar, skall bada sittriktningarna métas och det hogsta vardet
redovisas.

Mitning av ekvivalent ljudtrycksnivé skall goras med kalibrerad
ljudnivamitare.

Mikrofonen skall placeras i hdjd med forarens o6ra, d.v.s. ca 80 cm dver SRP
och 200 £20 mm i sidled fran huvudets symmetrilinje. Stolen skall vara
placerad i sitt mellersta ldge. Endast en person far uppehalla sig i hytten.

OBS! Ekvivalent ljudtrycksniva skall métas bade vid hdger och vénster ora.

Mittiden for varje métpunkt &r minst 1 minut.

ATDEISINIOMNENL. oeeeeeee et e e e e e e e e e e eveaaas

Uppmatt . Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Punkt vérde Viktfaktor Straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15p poidng
Ekvivalent ljudtrycksniva, Leq 6 Leq <65 dB(A) Leg £ 70 dB(A) Leg £ 75 dB(A) Leq < 85 dB(A) Leq >85 dB(A)
Féraren kan utan problem héra 4 Signaler Signaler >10 dB(A) Signaler >10 Signaler <10 Signaler <3
nddvandiga signaler. Ljudstyrkan >10 dB(A) Over Leq | Over Leg. dB(A) 6ver Leq dB(A) 6ver Leq dB(A) 6ver Leqg
pa nédvandiga signaler Max 80 dB(A) 81-89 dB(A) >90 dB(A)
Overstiger ekvivalent
ljudtrycksniva.
Summa
Klass Min poédng Max poéng
A 0 3
. . B 4 16
E k profil
rgonomisk profi C 7 35
D 36 95
E 96 150
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Gaser och partiklar

. Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Punkt Viktfaktor -
Op 1p 2p 5p 15p poéng

1. Motor klarar att kéras pa miljodiesel och har 4 Ja, Klarar EU-steg 2 Ja, klarar EU- | Saknar EU-klassning Saknar

katalysator. steg 1 men har katalysator katalysator

Motor klarar EU-steg-2-kraven for

arbetsmaskiner i sin effektklass.
2. Avgassystemet ar tatt och dess mynning ar 4 Ja liten brist

placerad sa att avgaser inte kommer nara

hyttens luftintag.
3. Hyttens luftintag ar forsett med filter som tar bort 6 Filterkvalitet EN 779, EU 8/F8 eller EU 7/F7 eller EU 6/F6 eller likvardigt | Filter saknas

damm, pollen och mégelsporer. EU 9/F9 eller battre likvardigt likvardigt
4. Det finns indikering som visar nar filter skall 4 Ja Indikering saknas

bytas.
5. Finns recirkulationsmgjlighet med automatisk 2 Ja Indikering + Manuell avstangning Recirkulation

avstangning?. manuell saknas

avstangning

6. Placering av Iuftintag som minimerar risken att 4 Ja Liten risk finns | Uppenbar risk finns

féroreningar kommer in i hytten fran maskin

och/eller aggregat

Summa

EU-steg 1 géller fran 1 okt 1998 (Effektintervall 75-130 kW och 130-560 kW)

EU-steg 1 galler fran 1 april 1999 (Effektintervall 37—-75 kW) EU-steg 2 galler fran 1 januari 2001 (Effektklass 18—-37 kW)
EU-steg 2 galler fran 1 januari 2002 (Effektklass 130-560 kW) EU-steg 2 géller fran 1 januari 2003 (Effektklass 75-130 kW)
EU-steg 2 galler fran 1 januari 2004 (Effektklass 37—75 kW)

Krav pa arbetsmaskiner:

Klass Min poédng Max poédng
A 0 5
. ) B 6 20
Ergonomisk profil C 1 71
D 72 170
E 172 228
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Belysning

Arbets- och fardbelysning:

Antal lampor, arbetsbelysning ............... Typ av lampor: typ 1 ................... typ 2 e, Effekt. typl ............ tYP2 e
Placering antal fardbelysning ....................... ArbetsbelySning ........ccceeveiiiiiiieiiiiiee e Kranarm ........ccccovviiiiiniiiinnnnn,
IMIBEULTUSEIIIIIE ....eviieeiiiiieeeeiiee e et ettt e e e ttteeeeutteeeeestateeean eeasbaeeeaassseeeanssaeeeesssaeeseeeensseee s nsseeeeansseaeeans sasseeeeenasseeeennsseee e nsseae seeennsseeesanssaeesansseeeeansnns
Forhallanden:.......ooiue i GeneratorSPaNNING:. .. .uiiuit ittt
Mitmetod: Vanligen sker mdtningen genom att man lagger ut ett Grip, 1 Oppet ldge, eller skordaraggregat skall vid méitningen vara
rutnit pd marken med 2 m delning. Belysningsstyrkan mats i lux ca stdende under kranspetsen. Belysningsdiagram redovisas endast for

20 cm dver marken vinkelrdtt mot densamma i varje skdrningspunkt. | halva arbetssektorn d.v.s. inom en sektor som har vinkeln 135 grader
med utgdngspunkt frdn maskinens arbetsriktning och firdbelysningen
upp till 20 m framfor maskinen. Fardbelysningen méts med
arbetsbelysningen pdslagen. Kontrollera att strilkastare ar rétt
instéllda (dér sa dr mojligt) rengjorda och 1 gott skick.
Belysningsstyrkan runt grip eller aggregat berdknas fran minst fyra
uppmitta virden (ej skuggade punkter).

Utgangspunkten i rutnitet (0:an) ar krancentrum p& maskinen.
Maskinens arbetsriktning och SRP markeras i protokollet. Métningen
sker inom ett omrade 1,5 ganger kranens rackvidd och upp till 20 m
fran maskinen i dess fardriktning. Kranen stracks ut till sin fulla langd
145 graders vinkel réknat fran maskinens arbetsriktning.
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Uppmiitta virden

Runt grip eller

Belysningsstyrka aggregat Kranens Periferi till 1,5 gang Framfér maskinen
[Lux] Radie 2 m arbetsomrade | kranens rickvidd 10-20 m
Genomsnitt

Storsta/minsta

Forhallande
storsta/minsta

Justerade virden for gasurladdningslampor
De uppmétta virdena vid belysningsmétningen pé gasurladdningslampor skall h6jas med faktor 1,7.

Belysningsstyrka Runt Kranens Periferi till 1,5 gang | Framfor maskinen
[Lux] arbetsorgan | arbetsomrade | kranens rackvidd upp till 20 m
Genomsnitt
Storsta/minsta
Forhallande
storsta/minsta
Punkt Vikt- Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
un faktor Straffpoang: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
1A. Skordare. VIP6 | Belysningsstyrkan inom respektive omrade Minst Minst Minst Minst 10 lux i
Belysningsstyrkan inom respektive omrade. ar minst >150:80:20 lux. 120:60:15 90:40:10 60:30:5 arbets-
omradet
1B. Skotare. VIP 6 | Belysningsstyrkan inom respektive omrade Minst Minst Minst Minst 10 lux i
Belysningsstyrkan inom respektive omrade. ar minst 80:20 lux. 60:15 40:10 30:5 arbets-
(enbart arbetsomrade och periferi) omradet
2. Belysningsstyrkan vid kdrning 2 Belysningsstyrkan vid kérning ar minst Minst 8 lux Minst 5 lux Minst 2 lux | Under 2 lux
10 lux vid 20 m i maskinens fardriktning.
3. Ljuset ar bra fordelat, féraren stérs inte av 4 Ljuset ar bra fordelat, féraren ar inte Mindre viktiga | Arbetsomrade | Arbetsomrade | Arbetet €]
skarpa kontraster och kan se omgivningen. blédndad av skarpa kontraster och kan se delar &r ojdmnt |t ar ojamnt t &r mycket sékert p.g.a.
omgivningen. belysta belyst ojamnt belyst | blandning
4.  Stoérande speglingar eller reflexer i fonster 4 Storande speglingar eller reflexer i fonster Liten brist Ganska stor | stor brist Ej sakert
eller fran maskindelar férekommer eller fran maskindelar férekommer e;j. brist p.g.a.
blandning
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Bedomning, belysning forts.

Punkt Vikt Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
faktor Straffpoang: 0 1p 2p 5p 15p poédng
5.  Belysningsstyrkan ar tillracklig for alla 2 Belysningsstyrkan ar tillracklig for alla | Liten bristi delar av | Ganska stor Stor brist Ej sakert
uppgifter och vid forflyttning, féraren kan aven uppgifter och vid forflyttning, féraren arbetsomradet brist i delar av p.g.a. lag
se uppat och utanfoér kranens arbetsomrade. kan aven se uppat och utanfor kranens arbetsomradet belysnings-
arbetsomrade. styrka
6. Ljusets farg och kvalitet i 6vrigt ger god sikt, 2 Ljusets farg och kvalitet i dvrigt ger Liten brist Ganska stor Stor brist -
anstranger inte 6gonen och aterger god sikt, anstranger inte 6gonen och brist
nddvandiga farger korrekt aterger nodvandiga farger korrekt.
7a. Belysningen kan dampas efter behov 2 Belysningen kan dampas efter behov. | Nagra lampor kan Kan ej dampas |__ -
slackas individuellt
eller i grupp
7b. Belysningen kan dampas efter behov 4 Belysningen kan dampas efter behov. | Alla lampor kan Nagra lampor | Kan ej dampas
(gallring) slackas individuellt kan slackas
individuellt eller
i grupp
8.  Armatur kan noga riktas och enkelt stéllas till 4 Armatur kan noga riktas och enkelt Liten brist Ganska stor Stor brist -
tidigare installning. stéllas till tidigare installning. brist
9. Belysningen i hytten ar bra, gar att reglera, 2 Belysningen i hytten ar bra, gar att Liten brist Ganska stor Stor brist -
blandar inte och ger inga reflexer reglera, blandar inte och ger inga brist
reflexer.
Summa
Ergonomisk profil Klass Min poédng Max poéng
Slutavverkning A 0 8
B 9 45
Cc 46 96
D 97 228
E 229 314
Ergonomisk profil Klass Min poédng Max poéng
Gallring A 0 9
B 10 48
C 49 105
D 106 249
E 250 330
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Instruktion

Saknas instruktionsbok bedéms den ergonomiska profilen vara klass E.

Vid bedomning av punkterna 1-8 anvdnd Checklista och instruktionsbokens innehéllssida bilaga 3.

Beddmningen baseras pa antalet avvikelser och eller avvikelsens betydelse. Riktvirdet dr Klass 2: max en avvikelse, Klass 3: max tre avvikelser.

Punkter
: Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-

For beskrivning av punkterna se Viktfaktor Straffpoing: 0 1 2 5 15 5

Arbetarskyddsstyrelsens Rapport 1994:3 ratfpoang: & p P P P P poang

1. Allmant traditionella uppgifter om maskinen 2 Alla uppgifter finns | Ett mindre antal uppgifter saknas Ett stdrre antal Alla uppgifter
och innebdrden av CE markning. med i manual uppgifter saknas saknas.
Upplysningar om bl.a. sdkerhetsdekaler
och férarutbildning.

2. Tekniska data, huvudmatt, maskinvikter, 2 Alla uppgifter finns | Ett mindre antal matt/vikter saknas Matt och matprotokoll | Alla uppgifter
matprotokoll for buller, vibrationer, klimat med i manual saknas pa flertalet saknas.

punkter

3. Beskrivning av tekniska system 4 Alla uppgifter finns med i manual Dalig beskrivning | Beskrivning dver 1 Alla uppgifter
exv. Hydraulik, klimatanlaggning, stol, system saknas saknas.
tryckluft, el ....

4. Start- och stoppinstruktioner 4 Alla uppgifter finns | Liten brist Dalig beskrivning | Ej komplett Alla uppgifter
exv. atgarder fore start ... med i manual beskrivning saknas.

5. Kor och arbetsinstruktioner 6 Alla uppgifter finns med i manual Dalig beskrivning | Ej komplett Alla uppgifter
exv. kontroll av t.ex. styr- bromsfunktion, beskrivning saknas.
kérning ....

6. Underhall och felsékningsrutiner 4 Alla uppgifter finns | Liten brist Dalig beskrivning | Ej komplett Alla uppgifter
exv. checklista for férebyggande underhall med i manual beskrivning saknas.

7. Sékerhetsinstruktioner 6 Alla uppgifter finns | Liten brist Liten brist Stor brist Alla uppgifter
exv. vem far kora, nddstopp ... med i manual saknas.

8. Ergonomiska uppgifter 4 Alla uppgifter finns | Liten brist Liten brist Stor brist Alla uppgifter
exv. férarutrymme, reglage ... med i manual saknas.

9. Instruktionsbokens utférande 4 Ja. Finns i Enbart i datorn Enbart i tryckt Svarlast eller dalig Alla uppgifter
exv. lasbarhet, format, hallbarhet fordonsdatorn och i form hallbarhet saknas.

tryckt form

10. Reservdelskatalog 2 Ja. Finns i Enbart i tryckt form | Liten brist Stor brist Alla uppgifter
exv. sprangbilder, pos. nr .. fordonsdatorn och i saknas.

tryckt form
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Instruktion, forts.

Punkter - - - - -
For beskrivning av punkterna se Viktfaktor st ﬁ!‘lwf 1 .0 N|1va 2 Ng/a 3 Ng/a 4 N,]“éa 5 Straff-
Arbetarskyddsstyrelsens Rapport 1994:3 raripoang: © p P P P P poang
11. Maskinen har en sarskild plats for forvaring 2 Ja Liten brist Dalig plats Forvaringsplats saknas
av instruktionsbok och reservdelskatalog.
12. Tillracklig instruktion och fardighetstraning 4 Ja Finns, men liten | Stor brist Mycket stor
ges i samband med leverans. brist brist
13. Mojlighet till uppfdljning, fortbildning och 2 Ja Finns, men liten | Stor brist
radgivning finns. brist
14. Nodvandiga fasta upplysnings- och 6 Ja Daligt placerade Brister
varningsskyltar finns pa maskinen.
Summa
Klass Min. poéang Max. poédng
A 0 9
. . B 10 53
Ergonomisk profil C 54 156
D 157 482
E 483 740
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Bromsar och skydd

Maskinens bromsutrustning, funktioner OCh TEZIAZE: ..........oiiiiiiiiiiiii et e et e e e ettt e e et e bt e e e eabbee e e nbaeeeesnsbeeeteeeennneeas

EUs och EES-avtalets maskindirektiv

Reglerna inom EG for arbetstagarnas sdkerhet och underléttande av
handel mellan medlemslénderna ar uppbyggda bland annat med ett antal
grundldggande direktiv. Ett av dessa dr maskindirektivet 98/37/EG. 1
maskindirektivet faststélls fraimst de grundldggande hélso- och
sakerhetskraven, medan de tekniska 10sningarna aterfinns i sérskilda s.k.
harmoniserade standarder.

skall biara CE-mérke och forutsatts uppfylla kraven i maskindirektivet.
For att verifiera att maskinen uppfyller kraven krévs att teknisk
tillverkningsdokumentation tagits fram. Sddan dokumentation bestar av
ritningar, berdkningar, provningsresultat, tekniska rapporter,
bruksanvisningar och riskanalyser.

En skogsmaskin dr en komplicerad maskin och omfattas av flera
direktiv. Exempel pé sddana direktiv &r Maskin (98/37/EG), EMC

En maskin som uppfyller den harmoniserade standarden forutsétts ndm-
(89/336/EEG) och tryckkérl (87/404/EEG).

ligen uppfylla direktivets krav. Maskiner tillverkade efter 1 januari 1995

Punkt Viktfaktor Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 St|:.aff.
Op 1p 2p 5p 15p poang
1. Bromssystemens uppbyggnad Maskinen har fardbroms, reservbroms och p-broms. Maskinen saknar | Maskinen
4 Tvé av varandra oberoende bromssystem reservbroms saknar
fardbroms

2. Dynamiska och statiska bromskrav for Minst 50 % lutning, 50 % lutning och ISO 11169, VVFS 1993:16 Klarar inga

maskin lastad till maximaltotalvikt. 6 retardation 4,5 m/s? och ISO 11169, 1ISO 11512 | ISO 11512 eller VVFS krav

ISO 11169, ISO 11512 1993:17

3. Bromsarna ar tillforlitliga, vid férsok att Klarar statisk bromstest Klarar ej prov

kora pa lagsta vaxel och med foten pa 4

bromsen kan man inte f& maskinen att

rora sig.
4. Maskinen ar saker med tanke pa vassa 2 Inga vassa horn, inga skarpa kanter Risk endast vid underhall Risk vid daglig

hdrn och skarpa kanter anvandning
5. Maskinen eller maskindel kan inte 4 Skyddsforregling av maskinfunktioner t.ex. dorrbrytare Skydd kan enkelt | Skydd saknas

komma i ofrivillig rérelse manipuleras
6. Kranen kan sékras vid uppstallning av 4 Kran séakras: Svaérare med sparrat Kraver specialredskap Gar gj

maskinen Enkelt med sparrat lage lage
7. Allardrliga delar, transmissioner m.m. ar 2 Rérliga delar ar férsedda med skydd Liten brist Stor brist

férsedda med skydd
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Punkt Viktfaktor Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 St|:.aff.
Op 1p 2p 5p 15p poéng
8. Tillracklig och saker utrustning for 2 Sprinkler + tva handslackare Sprinkler + en Enbart Enbart Saknas
brandslackning finns. varav en i hytten Uppfyller SBF | handslackare i hytten handsléckare i handsléckare ute
127:10(Forsakringsbranschens | Uppfyller SBF 127:10 | hytten pa maskinen
krav) Svenska
Brandférsvarets
férening
9. Batteriet ar placerat och forankrat sa att 2 Batteri i separat, ventilerat Batteri i separat, Utanfor hytten, Utanfor hytten, Batteri i hytten
foraren ej kan skadas vid t.ex. valtning. utrymme, skyddade poler, ventilerat utrymme, skyddad oskyddat
lattatkomligt utanfor hytten skyddade poler, placering
svaratkomligt,
utanfor hytten
10. Nodstopp, larmséndare eller annan 2 Ja Enbart larmsandare Nej
olycksfallsberedskap finns nar féraren finns
arbetar med maskinen utanfor hytten.
Summa
Klass Min poédng Max poéng
A 0 8
. . B 9 27
Ergonomisk profil C 28 77
D 78 260
E 261 414
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Underhall

Forutsittningar for underhallsarbetet, t.ex. om instruktionsbok,
hjélputrustningar, specialverktyg etc. finns:

Vid bedomning av underhéllsarbetet utgar man ifran
tillverkarens underhéllsbehov enligt instruktionsboken. Dagligt
och manadsunderhill eller efter 500 h.

Beriknat underhallsindex t.0.m. manadsunderhall;

Punkt Viktfaktor Niva1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Stl'"aff-
Straffpoéng: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
1. Scheman fér felsdkning &r tydliga och 4 Ja. Finns bade i Ja men enbart i Svéra att forstd | Vissa scheman Saknas
fordonsdatorn och instruktionsboken for foraren saknas
kompletta. . .
instruktionsboken
2. Mojlighet finns till séker och snabb 6 Ja Séker men ej sa Brist
fran- och tillkoppling av kraftkalla snabbt
Motor el hydraulpump.
3. Mdjligheter finns till avlastning av 6 Ja Séker men ej sa Brist
lagrad energi exv. bromstryck, snabbt
hydraultryck m.m.
4.  Om motorn maste vara igang, t.ex. 4 Ja Som klass 1 ett Som klass 1 tvd | Som klass 1 Saknas
vid felsdkning, finns séker metod som osakrat stalle finns osakrade tre osakrade
hindrar kontakt med rérliga delar.
5. Nodvandiga verktyg for underhalls- 2 Ja Jamen gj Enstaka verktyg | Flera verktyg Inga verktyg
arbetet foljer med maskinen och varmforvaring saknas saknas levereras med
férvaras varmt. maskinen
6. Fallbar hytt, dppningsbara tunga VIP 6 Ja Hytten/motorhuv Bada lases En av hytt, Minst en av las-

skyddshuvar etc. Idses automatiskt pa
sakert satt nar de 6ppnas.

lases automatiskt. En
av de tva lases
sakert manuellt

sakert manuellt

motorhuv kan ej
lasas sakert

ningarna bedéms
vara farlig
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Underhall forts.

Punkt Viktfaktor Niva 1 Niva 2 Niva 3 Niva 4 Niva 5 Straff-
Straffpoéng: 0 p 1p 2p 5p 15p poang
7. Nodvandiga halkfria fotsteg, handtag, VIP 6 Ja Saknas pa ett Saknas pa flera | Saknas Uppenbar risk
stegar gangramper, etc. finns pa eller servicestalle servicestallen foreligger for
féljer med maskinen. personskada vid
arbetets
utférande
8. Vanliga atgarder kan géras med 4 Ja <80 N <120 N stor brist -
greppkrafter mindre @n 50 N.
9. Vanliga atgarder kan géras med lyft 4 Ja <300 N <400 N <500 N
|4ttare &n 200 N. >500 N
10. Tillgang finns till &ndamalsenliga 4 Ja eller Behovs €j liten brist stor brist saknas _
lyftdon och fasten for dem.
11. Det finns flyttbar belysning, som ar 2 Ja finns men har saknas _
oberoende av maskinens 6vriga brister
belysning.
12. Maskinen kan anvandas med 2 Ja liten brist stor brist mycket stor brist -
miljdanpassade branslen, oljor (SP-
Ren Smora.) och smorjmedel
13a. Underhallsindex t.o.m. VIP 6 <10 000 <15 000 <20 000 <25 000 >25 000
manadsunderhall:
Skoérdare
13b. Underhallsindex t.o.m. VIP 6 <7 000 <10 000 <15 000 <20 000 >20 000
manadsunderhall Skotare
Summa
Klass Min poédng Max poédng
A 0 13
. . B 14 68
Ergonomisk profil C 69 172
D 173 496
E 497 720
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Underhallsindex Utdrag ur SAE J817/2 om underhallsméssighet

SAE J817 1/2 ger riktlinjer om hur underhéllsarbetet pa anlédggnings-
och industrimaskiner kan studeras och vérderas. Utdraget avser endast
schemalagt underhdll pa maskiner i félt och &r av oss anpassat for
skogsmaskiner.

Underhallsmassighet

Ett matt pa hur litt en rutinatgérd eller periodisk, forebyggande under-
héllsdtgard kan utforas. Detta inkluderar sddana atgérder som smorjning,
justeringar, forebyggande underhill, rengéring och kontroll.

Underhallsmassighetsindex (underhallsindex)
Ett system utvecklat for att bedoma underhdllsméassighet for en befintlig
maskin eller ett nytt maskinkoncept. Underhdllspunkterna ges poéng
baserat pd foljande kriterier: var underhallspunkten &r belégen
(placering), hur latt dtkomlig den dr (atkomlighet), hur litt atgérden dr att
utfora (utforande) samt ovrigt. Summan for de enskilda
underhéllspunkterna multipliceras med en intervallfaktor baserad pa hur
ofta underhéllet skall goras. Totalsumman for alla underhéllspunkterna
anger maskinens underhallsindex. Ett lagt tal anger att maskinen &r ltt
och séker att underhalla.

Systemet
Foljande begransningar finns:

a. Underhéllindex ar inte uttryckt i tid eller pengar.

b. Underhallindex ldmpar sig bést for att jaimfora tidiga och sena
modeller av en speciell maskin, olika maskinstorlekar i en
modellserie eller likartade maskiner frin olika tillverkare. Det &r inte
att rekommendera att anvinda detta underhéllsindex for att jimfora
mycket olika maskiner eller maskintyper.

Bilaga 1

Procedur

Utgdende fran underhallsschemat i maskinens instruktionsbok listas de
olika underhéllspunkterna (t.ex. nivakontroll, smorjning, rengoring) pa
en blankett (i arbetsblanketterna). Borja lampligen med de punkter som
har det kortaste intervallet. Varje steg 1 en flerstegsdtgard skall listas och
poéngsattas. Ett oljebyte t.ex., krdver forst tomning av oljetrdget som en
atgérd och pafyllning av ny olja som en annan, s& bada dessa dtgarder
skall listas. Varje smorjstélle skall listas separat, eftersom antalet
atgirder paverkar underhéllsindex. Se efter i tabellerna under Placering,
atkomlighet, utforande och ovrigt — vilka forhallanden som bist passar in
pa de punkter som skall bedomas. Skriv in motsvarande poéng 1
kolumnerna for varje underhallspunkt. Summera vagritt per punkt till
kolumnen Summa. Multiplicera dérefter denna summa med
intervallfaktorn for att erhélla totalt podngtal for varje punkt. Nér alla
punkterna &r berdknade, summera de totala podngtalen for att fa hela
maskinens underhallsindex.

Bedomningsregler

Placering — avser var en person maste befinna sig for att utfora arbetet.
Inget forsok har gjorts att gradera hur hdgt en person maste kléttra pé en
maskin. Maskiner som &r lika stora och har likartad utrustning kréver
normalt samma behandling.

Om mer dn en dtgdrd kan utforas frdn samma placering vid samma
underhéllsintervall, eller multipel ddrav, far den forsta dtgéirden de poéng
som hanfors till dess placering, medan de dvriga fir en podng var 0.
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Placering

Nedan listas de placeringar som anvands och deras respektive poang:

(@)
(b)
()

(d)
(e)
(f)
9

Atkomlighet — avser hur litt en underhéllspunkt nis. Om mer #n en
atgérd kan utforas frdn samma placering vid samma underhallsintervall,
eller multipler dirav, far den forsta atgérden de podang som hinfors till

Poéang
Markniva —arbeta staende, inom normal rackvidd 1
Markniva — boja eller strécka sig utanfér normal rackvidd 2
Markniva — hukande, knastaende eller liggande (utom under 3
maskinen)
Uppe pa maskinen — inom normal rackvidd 10
Uppe pa maskinen — boja, stracka sig eller sitta pa huk 15
Nagon annan stallining (utom staende) under maskinen 25
Klattring utan fotsteg eller handtag kravs 50

dess placering, medan de 6vriga far en poédng var.

(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
()
(9)
(h)
(i)
()
(k)
"

Poang
Oppen 1
Oppen — genom dppning 2
Falla undan skydd eller 6ppna lucka 3
Dorr, lucka eller huv — utan verktyg 4
Dorr, lucka eller huv — med en skruv for verktyg 10
Dorr, lucka eller huv — med flera skruvar for verktyg 15
Ta bort kapa eller huv 35
Flera kapor — med flera skruvar for verktyg 50
Kylarskydd — demontering 50
Falla hytt 75
Bukplat — demontering — gangjarn och skruvar 75
Bukplat — demontering — enbart skruvar 100
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Utférande — avser det arbetsmoment som krévs for att utféra den listade
underhallsatgirden. Momenten och deras respektive poing dr grupperade
for enklare 6verblick. De ar f6ljande:

Poang

Nivakontroll (védtska)
(@)  Visuell kontroll 1
(b)  Nivasticka 3
(c)  Skruvlock — 6ppnas for hand 4
(d)  Flera skruvlock — dppnas fér hand 6
(e)  Skruvlock eller plugg — kraver verktyg 8
(f) Flera skruvlock eller pluggar — kraver verktyg 10
Komponentkontroll
(@)  Visuell kontroll 1
(b)  Handkontroll av remspéanning 2
(b) Icke-precisionsverktyg, t.ex. lufttrycksmatare,

momentnyckel 5
(c) Precisionsverktyg 10
Smérjning
(a) Smorjnippel 1
(b) Smorjnippel — kraver specialadapter 3
(c) Penselsmorjning 5
(d) Smorjning med smorjkanna 5
(e) Smorjnippel — kraver ytterligare atgard, t.ex. rotera en axel

for att fa smorjnippeln i ett atkomligt lage 5
(f) Handpackning (varje) 20
Avtappning
(a) Avtappningsventil, handmandvrerad 1
(b) Avtappningsventil, kraver verktyg 3
(c) Plugg — pa sidan 6
(d) Plugg — undertill 8
(e) Tackplat 10
(f) Flera pluggar eller tackplatar 15

Pafylining
(@) Lock - 6ppnas for hand
(b)  Lock eller plugg — upptill, kraver verktyg

(c)  Svaranvand pafyllningsdppning pa grund av hindrande
delar eller stor lutning pa pafyllningsror

(d)  Plugg — pa sidan, kraver verktyg

(e)  Kraver pump for pafylining, t.ex. under maskinen

() Flera lock eller pluggar

Rengéring

(@) Renblasning med tryckluft

(b)  Tvattning i rengdringsbad

(c)  Flera tvattningar i rengéringsbad eller tvattning och inoljning
(d)  Gora ren tank

Utbyte

(@)  Skruva for hand, 6ppning vand uppat (t. ex. oljefilter)
(b)  Skruva for hand, 6ppningen lutar mer an 15°

(c)  En skruv — utan verktyg

(d)  En skruv — kraver verktyg

(e)  Flera skruvar — utan verktyg

() Flera skruvar — kraver verktyg

Justering

(a) Ettsteg

(b)  Flera steg

(c)  Flera steg, flera stallen
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Ovrigt — Punkterna i denna kolumn 4r sidana som inte passar in under Intervallfaktor (underhallsintervall) — Avser hur ofta smoérjning eller
ovanstdende rubriker. Dessa forhillanden skall allmint anses som icke underhall skall utforas. Dessa ér enligt tabellen nedan.
6nskvirda och bér, om mdijligt, undvikas. Poingen som angivits under .
Opvrigt ir straffpoing. Bedomningspunkterna ir enligt tabellen ovan till Underhallsintervali(h) ][2 It:ig‘;a”'
hoger: poing (a) 1000 h — Varje halvar eller mer 1
(@)  Avtappning i uppsamlingskarl, kraver slang eller ror 2 (b) 2(5)8 : - \Ijva.rtalsz/ls,deller vid behov i
(b)  Underhallsintervallen ar ej enhetliga for alla maskiners (c) - vare mana

komponenter 2 (d) 100 h — Varannan vecka 10
(c)  Luftning e.d. nédvandigt 3 (e) 50 h —Varje vecka 20
(d)  Handpumpning e.d. nédvandigt 3 (f) 10 h - Varje dag 100
(e)  Specialverktyg 4
f Otillrackligt markt eller angiven 4 .. R
Eg)) Péfyllninggséppning 5 Iite?\ 5 Timintervallen ovan foljer SAE-standarden J753. Om
(h)  Kanslig for féroreningar 5 underhéllsintervallen skiljer sig frdn dessa, anvind den intervallfaktor
()  Kravs att maskinen startas 5 som dr ndrmast och typisk for maskinens anvindningsstt.
0) At(fragn'ng tilt angivet vridmoment krdvs S Varje smorjstille och underhéllspunkt tilldelas en intervallfaktor en géng
(:() gran?rﬁ O(t;h lt(‘t’?ttakf'!_terhus 13 — motsvarande det kortaste intervallet. Om t.ex. ett underhallsschema
) erC'aﬁ'r;(S" u :lon raYs . 10 foreskriver att nivan pa motoroljan skall kontrolleras dagligen, antecknas
Enm)) sz‘:te a(t)trz:mT; pc;? 'Zr:;iznmas nen 20 detta en gdng. Denna punkt skall inte tas upp igen, 4&ven om den ocksa

| u V . . .
tfors vid ett manatligt ol .

(o)  Ofillrackligt utrymme for operationen 20 utfors vid e anatligt o Jebyte
(p)  Kraver tva personer 40
(q)  Kraver anvandning av stege som inte medféljer maskinen 50
(r) Momentet kraver forsiktighet 100
(s)  Stallning som kraver férsiktighet 100
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Sammanfattning

Varje punkt som har ett hdgt podngtal maste granskas noggrant. Férutom
ett utmérkt tillfille till att minska index for underhdllsméssighet, belyser
ocksa underhéllspunkter med hdga poéng underhall som troligen
kommer att hoppas dver av den som utfor underhallet, pa grund av de
svérigheter som dr forknippade med momentet. Ett hogt podngtal kan
ocksa bero pa att instruktionsbokens underhéllsschema ir ologiskt
uppbyggt eller foreskriver atgirder som &r onddigt ofta forekommande
eller komplicerade.

Det finns ocksa andra forhdllanden att tdnka pa for maskinanvéndaren
och som inte belyses av indexet, t.ex.:

a. Minsta mdjliga antal olje- och smorjmedelstyper.
b. Standardiserade utbyteskomponenter.

c. Samma placering av underhallspunkter inom en maskinfamilj.
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Arbetsblankett for indexberakning Underhillsintervall ..................... (anvind en blankett per underhllsintervall)
Rekommenderas att ha en beskrivning av metoden tillgdnglig (sid 33-37).

Daglig service

Place- | Atkom- | Utfor-
ring lighet | ande

Intervall

Underhallspunkt Atgérd faktor

Ovrigt | Summa Totalt Anmarkning

1. Fyla pa brénsle

2. Fylla pa spolarvatska.

3. Rutorna ar latta att halla rena fran regn, snd, smuts,
imma etc.

10.

11.

12.

Summa index
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Vecko- eller 50-h-service

Underhallspunkt

Atgérd

Place-
ring

Atkom-
lighet

Utfor-
ande

Ovrigt

Intervall

Summa faktor

Totalt

Anmarkning

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
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Vecko- eller 50-h-service forts.

Underhallspunkt

Atgérd

Place-
ring

Atkom-
lighet

Utfor-
ande

Ovrigt

Intervall

Summa faktor

Totalt

Anmarkning

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.
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Manads- eller 200-/250-h-service

Underhallspunkt

Atgérd

Place-
ring

Atkom-
lighet

Utfor-
ande

Ovrigt

Intervall

Summa faktor

Totalt

Anmarkning

38. Filterbyte, recirkulationsfilter

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.
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Manads- eller 200-/250-h-service, forts.

Underhallspunkt

Atgérd

Place-
ring

Atkom-
lighet

Utfor-
ande

Ovrigt

Summa

Intervall
faktor

Totalt

Anmarkning
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Underhallspunkt

Atgérd

Place-
ring

Atkom-
lighet

Utfor-
ande

Ovrigt

Summa

Intervall
faktor

Totalt

Anmarkning
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Bilaga 2
Upprattande av belysningskurvor
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Bilaga 3
Instruktionsbokens innehall

Uppfyller

1.1 Allmant
kraven

Meddela varumarke eller namn pa maskinen

Tillverkarens och/eller importérens fullstdndiga adress inkl. telefon och fax

Maskinen uppfyller EU-direktivens krav, CE-méarkning

Detaljerad innehallsférteckning

Anges produkttyp, tillverkningsar och tillverkningsnummer

Anger innehdll och placering av sakerhetsdekaler och maskinskyltar

Kort beskrivning av maskinen

Upplys maskinanvandaren om maskinférarutbildning

~lzle || |a]e o]

. Poangtera betydelsen av att félja sakerhetsinstruktionerna

Kommentarer:
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. Uppfyller Uppfyller
1.2. Tekniska data kraven kraven
a. Huvudmatt inkl. sparvidd och hjulbas samt skiss k. Styrsystem
b. Nettovikt i grundutférande I. Hydraulsystem
c. Maskinens totala nettovikt med angiven utrustning m. Bromssystem
d. Maskinens bruttovikt n. Tryckluftssystem
e. Bransle-, motor- och hydrauloljevolym samt sort och kvalitet 0. Elsystem
f. Hjul p. Vibrationsnivé
g. Band r. Bullerniva
h. Forbréanningsmotor s. Produktionskapacitet
i. Elmotor t. Arbetsredskap som vanligtvis monteras pa maskinen
j- Kraftéverforing u. Ovrig utrustning
Kommentarer:
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Uppfyller

1.3. Beskrivning av tekniska system kraven

a. Orienteringsskiss med namn pa delarna

i

Kortfattad funktionsbeskrivning inkl. vilka regleringar/justeringar
som ar majliga och vilka som rekommenderas

Beskrivning av kontrolimdjligheterna

Overskadliga skisser av hela system och viktiga detaljer

Viktiga diagram

Monterings- och demonteringsanvisningar for extrautrustning

e|[~[eolalo

Beskrivning av nddvandiga sakerhetsatgarder

Kommentarer:
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Uppfyller

1.4. Start- och stoppinstruktioner k
raven

a. Atgéarder fore start

c

Installning och anvandning av stol, reglage etc. med avseende pa risk for lokal
Overbelastning, ensidigt monotont arbete och andra ergonomiska effekter

Start av motorn under normala forhallanden

Start av motorn vid olika temperaturer och under svara klimatférhallanden

Kontroll av instrumentutslag

Varmkdrning av motor

Start av arbetsredskap

e|[~[eolalo

Kommentarer:
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1.5. Kor- och arbetsinstruktioner

Uppfyller
kraven

Placering av reglage och instrument

Varningsanordningar for férarens sakerhet

Funktion hos varningsanordningar

Kontroll av funktioner

Forflyttning av maskin

Utrustning for kérning pa allmén vag

Korning pa allman vag

Terrangkorning inkl. uppgifter om maskinens stabilitet vid olika kor- och arbetssituationer

—|zle|[~|eo]alo|o|w

Arbetsvarvtal

—

Anvandning av redskap inkl. sakerhetsatgarder

&~

Till- och frankoppling av redskap

Anvandningsteknik, enkla metodinstruktioner for skdrdare

m. Litteraturhanvisningar for férdjupande metodinstruktioner

Kommentarer:
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1.6. Underhall och fels6kningsrutiner Uppfyller Uppfyller

kraven kraven
a. Daglig tillsyn j. Funktionsbeskrivning av tippanordning av hytt
b. Checklista for regelbundet underhall inkl. smérjschema k. Rengoring och byte av sakerhetsrutor
c. Anvisning om vilka reparationer som utférs av [. Forslitningsgranser pa detaljer som kan anses som
auktoriserad verkstad forslitningsdetaljer
d. Uppgifter om verktygsutrustning och dess forvaring m. Byte av hjul
e. Volymuppgifter brénsle- och oljerekommendationer n. Demonterings- och monteringsanvisningar
f. Atdragningsmoment fér skruvférband 0. Felsokningsrutiner
g. Underhall av komponenter som &r viktiga for ergonomin
h. Svetsarbete
i. Kontroll av elektriska isoleringar efter reparationer
Kommentarer:
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1.7. Sakerhetsinstruktioner

Uppfyller
kraven

a. Allmant

b. Koérning i terrang
Varning for kedjeskott.

c. Korning pa allman vag

d. Underhall

o

Satt att lasta och sakra maskinen for transport pa lastbil, jarnvagsvagn eller annat
transportmedel

Satt att lyfta med stroppar samt angivande av fastpunkter for lyftanordning

Satt att bogsera

Slal =

Vibrationer inkl. matmetod, arbetsforhallanden under matning och gransvarden

Innehall och placering av sakerhetsdekaler

Kommentarer:
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1.8. Ergonomiska uppgifter

Uppfyller
kraven

Forarutrymmen

Forarstol

Siktforhallanden

Pa&- och avstigning

Reglage

Instrument och signaler

Buller

Vibrationer

Belysning

Hyttklimat

R EEGREERED

. Damm och gaser

Koppling av redskap

m. Service och underhall

Kommentarer:
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Uppfyller

1.9. Reservdelskatalog kraven

a. Sprangbild

b. Positionsnummer

c. Detaljnummer
- antal och bendmning

d. Beteckningar for standarddetaljer

e. Tillverkningsnummer

f. Bestallningsadress

Kommentarer:
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Reglageplacering

Bilaga 4

Omraden A,B och C for reglageplacering  Vy fran sidan
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Omradena A,B och C for reglageplacering Vy uppifrdn

A
B

| e 50
C | o 40

v :
k 5 = 20

B (o
N = 10

— & srP s ()
Fotreglage
L) 1 1 1

/ Kranreglage

= 30

=20

= 10

=10

=20

—30

Fotreglage f

1
100

LILELELEL
400 30 20 10 0O

UL
%0 80 70

C B A




