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Inledning

Inom skogsbruket anvinds avverkningsmaskiner och transportmaskiner for att
avverka och transportera triden i skogen till avldgg vid bilvag. For detta arbete
gir det at ca 1,0 1 dieselolja per m*fub vid avverkningen respektive ca 0,75 1 for
terringtransporten. Totalt avverkas ca 65 miljoner m’fub, vilket innebir att
skogsbruket anvinder ca 115 miljoner liter dieselolja f6r drivningen av virket.
Relativt sma procentuella férandringar i férbrukningen far dirfor stora konse-
kvenser da det giller antalet sparade liter, vilket minskar savil emissionerna och
anvindningen av fossila brinslen som kostnaden for brukarna av maskinerna. I
dagsliget utgor dieselbrinslets andel av drivningskostnaden ca 10 %. Det finns
saledes manga skil som talar f6r att utveckla en metod f6r att mata och dekla-
rera bransleatgangen pa ett standardiserat sitt.

Inom bilindustrin finns utvecklade metoder f6r att mita och deklarera bransle-
torbrukningen. En potentiell kopare av en bil kan dirfor jamfora olika fabrikat
med varandra och vilja ett brinslesnalt alternativ. Inom skogsbruket finns f.n.
inte ndgon metod som pa ett standardiserat sitt beskriver bransleférbruk-
ningen hos olika arbetsmaskiner. Behovet ir ddremot stort och malet for att
utveckla en metod ar att skapa en rutin som ger bransleatgangen enligt vissa
tydligt specificerade forutsittningar och vars mitvirde ar repeterbart.

Skotningsarbetets tidsférdelning

Nir skotningsarbetet skall beskrivas kan det géras som i tabell 1.

Tabell 1.

Tidsfordelningen vid skotning.
Moment Andel, %
Tomkdrning 13
Lastning 41
Kdrning under lastning 11
Lastkdrning 16
Lossning 14
Owrigt 5

Av tabellen framgar att tiden ér férdelad pa olika typer av kranarbete och kor-
ning. Tabell 1 beskriver ett genomsnitt och avvikelser for enskilda objekt, av-
verkningsformer och maskiner kan dirfor vara stor.

Kranarbete

Praktiskt kranarbete dr komplext och olika forares skicklighet paverkar i hog
grad tidsdtgangen, vilket i sin tur paverkar bransleférbrukningen. Vid ett stan-
dardiserat arbete dr det darfor viktigt att arbetstakten styrs. Styrningen bor
goras s att tidsatgangen for kranmandvrering blir 30 s/krancykel eller tva
krancykler per minut. For att efterlikna kranarbetet kors kranen enbart med
tom grip och for att det skall bli sa lika som moijligt mellan olika maskiner skall
det goras enligt figur 1.
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. . Figur 1.
Krankérning med skotaren.

Vid varje lyft skall kranen mandvreras fran en punkt pa marken vinkelrit ut
fran maskinen 6ver stakarna och in i lastutrymmets botten och darefter tillbaka
samma vig. Den yttersta punktens lage 1 forhéllande till kraninfastningen varie-
rar med skotarstorleken enligt tabell 2.

Tabell 2.

Rekommenderad yttersta punkt for olika skotarstorlekar.
Skotarstorlek Yttersta lage, m
Liten 10 <ton 6,0
Medelstor 10-14 ton 6.5
Stor 14 >ton 7,0

Nuvarande erfarenhet pekar mot att varje brinslemitning bér omfatta minst
10 krancykler for att fa ett stabilt virde.

Mitningarna gors f6r varvtalen 1 100, 1 300, och 1 500 rpm hos motorn.

Kdrning

Aven korningen av skotaren kan goras pa olika sitt beroende pa férarens
skicklighet och erfarenhet.

For att fa sa likvirdiga férhallanden som mdijligt mellan olika maskiner bor
korningen darfor géras pa en plan asfaltsyta och med ett kérmonster som
beskrivs 1 figur 2.

Figur 2.
Stiliserad hild av kérning pé bana.
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I figuren startas skotaren fran ena anden av den 50 meter linga banan.

Da den kommit till banans slutpunkt utfoérs vindningen genom att koéra till
vanster eller héger tills maskinen kommer vinkelritt mot den ursprungliga
korriktningen. Darefter backas maskinen samtidigt som den svings sd att den
frimre delen pekar mot den utlagda banan. Hela proceduren upprepas tills en
stabil brinsledtgang erhalls (normalt 3 vindor eller 6 rakstrickor).

Genom att skotaren vinds kommer korningen att omfatta inte enbart kérning
utan dven acceleration/retardation och terringstyrning.

Hastigheten mellan vindningarna skall vara 3 km/tim, vilket motsvarar
50 m/min. Vindningen skall géras med ett sidant styrutslag att radien R i figur
2 blir 7 meter och korstrickan A ca 13 meter.

Korningen gors endast med skotaren tom och for varvtalen 1 300, 1 500 och
1 700 rpm hos motorn.

Allmant

Temperaturen hos motorn och hydrauloljan paverkar brinsletérbrukningen
och dirfor skall maskinen ha arbetstemperatur vid matningarna. Detta uppnas
genom att lita motorn ga pa tomgang i en 2- timme och genom att kora kra-
nen under 15 minuter fore provet. Yttertemperaturen bor Gverstiga +5 grader.

Det drivmedel som anvands skall vara av klassen MK1.

Under provet skall all elektrisk utrustning sisom AC(Air Condition), belysning
och hyttfliakt vara avstingd.

I provprotokollet skall den yttertemperatur och vider som radde noteras lik-
som maskinens dicksutrustning, antalet dack, hjulaxelavstind och motor.

Den kran som anvinds skall vara av standardtyp, och dess beteckning och
rickvidd anges.

Brinslemitningsutrustningen bor inte ha storre matfel dn 2 %.

Vagd bransleforbrukning

Vid mitningarna av brinsleférbrukningen fér kranarbet och kérning erhalls ett
antal mitvirden under olika férutsittningar. For att kunna jamfora olika maski-
ner med varandra ar det dock mer praktiskt att anvinda endast ett fital virden.

Dessa kan riknas fram genom att utnyttja tidsférdelningen i tabell 1 och de
uppmatta branslevirdena.

Eftersom endast bransleférbrukningen vid tomkérning och kranarbete med
tom grip mits kan tabell 1 forenklas till att enbart omfatta kérning (42 %) och
kranarbete (58 %). Den 6vriga tiden har fordelats proportionellt mellan kor-
ning och kranarbete.
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Genom att multiplicera tidsandelen med brinsleatgangen och darefter sum-
mera delviardena erhalls det genomsnittliga brinsletalet f6r den aktuella kom-
binationen av varvtal. De varvtal for vilka brinsleatgangen skall anges ar mar-
kerade med ett x i tabell 3.

Tabell 3.
Brénsletal for olika kombinationer av varvtal for kdrning och kranarbete.
Kranarbete
1100 1300 1500
1300 X
Kdrning 1500 - X
1700 - - X

Forutom virdena i ovanstiende tabell anges bransleférbrukningen vid
tomgang for varvtalen 1 100, 1 300, 1 500 och 1 700 rpm.

Kommentar

Ambitionen vid utformningen av mitmetoden var att erhalla mitvirden som
bade representerade bransleférbrukningen 1 praktisk drift och som tillit jam-
forelse olika maskiner emellan. Tyvirr har detta inte varit moijligt.

Det bor dirfér uppmirksammas att den vigda briansleférbrukningen inte
representerar ett praktiskt virde och darfér benimns brinsletal.

Nuvarande erfarenhet pekar mot att bransletalet 4r ca 60 % av férbrukningen i
praktisk drift.
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Specifikationer

Bilaga 1

Allmént

Vader

Yttertemperatur

Basmaskin

Décksbeteckning

Antal dack

Hjulaxelavstand

Motorbeteckning

Kran

Kranbeteckning

Réckvidd

Aggregat

6

TSGskotarel6




7

TSGskotarel6



	Inledning 
	Skotningsarbetets tidsfördelning 
	Kranarbete 
	Körning 
	Allmänt 
	Vägd bränsleförbrukning 
	Kommentar 
	 


